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3 Êëàññèê Ñòàíäàðò Adex 3 SMD 5050 12 Â, 0,75 Âò 36
4 ÌÑÊ.02.14-048/100.Ê-1 Êðîíøòåéí-1 3

 

26.02.2014

8887_ ÒÖ Ñàëòûêîâñêèé
 

 

 
Íà÷. ÊÁ

15.95 1:10Ìîðîçèõèí Êîðïóñ ÑÊ-1 ÑÁ

ÌÑÊ.02.14-048/100.20

Ðàçðàá.

Êîïèðîâàë Ôîðìàò À3

Óòâ.
Í.êîíòð.

Ëèñòîâ 20Ëèñò 8Ò.êîíòð.

Ïðîâ.

ÄàòàÏîäï.¹ äîêóì.ËèñòÈçì.
ÌàñøòàáÌàññàËèò.

Ïî
äï

èñ
ü 

è 
äà

ò
à

Èí
â. 

¹
 ï

îä
ë.

ÌÑÊ.02.14-048/100.20

Èí
â.
 ¹

 ä
óá

ë.
Ïå

ðâ
. ï

ðè
ìå

í.
Ïî

äï
èñ

ü 
è 

äà
ò
à

Âç
àì

. è
íâ

. ¹
Ñï

ðà
â.
 ¹

26.02.2014

26.02.2014

KSIN
IT.R

U



2225

4
90

400 450 450 450 450

Ê

Ê

1

4

4

8*

49

8*

4
0

Ê-Ê  (1 : 2)

4

1

3

1

3

3

2

4

4

4

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕÕ Çàäíèê ÑÊ-1 ÏÂÕ 8 ìì 1
2 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕÕ Áîðò Ò-1 ÏÂÕ 8 ìì 1
3 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕÕ Áîðò Ò-2 ÏÂÕ 8 ìì 2
4 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕÕ Êîñûíêà 10

 

26.02.2014

8887_ ÒÖ Ñàëòûêîâñêèé
 

 

 
Íà÷. ÊÁ

7.29 1:10Ìîðîçèõèí Êîðïóñ ÑÊ-1

ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕ

Ðàçðàá.

Êîïèðîâàë Ôîðìàò À3

Óòâ.
Í.êîíòð.

Ëèñòîâ 20Ëèñò 9Ò.êîíòð.

Ïðîâ.

ÄàòàÏîäï.¹ äîêóì.ËèñòÈçì.
ÌàñøòàáÌàññàËèò.

Ïî
äï

èñ
ü 

è 
äà

ò
à

Èí
â. 

¹
 ï

îä
ë.

ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕ

Èí
â.
 ¹

 ä
óá

ë.
Ïå

ðâ
. ï

ðè
ìå

í.
Ïî

äï
èñ

ü 
è 

äà
ò
à

Âç
àì

. è
íâ

. ¹
Ñï

ðà
â.
 ¹

26.02.2014

26.02.2014

KSIN
IT.R

U



2100
36

0
40*

20*

4
0*

40*

M

M

22
0

20 8
2 îòâ 

M-M

20
*

4
0*

1

1 2

2

1. * Размеры для справок.
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3. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
4. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
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2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 40õ20õ2 L=280 2
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3 Êëàññèê Ñòàíäàðò Adex 3 SMD 5050 12 Â, 0,75 Âò 69
4 ÌÑÊ.02.14-048/100.Ê-1 Êðîíøòåéí-1 1
5 ÌÑÊ.02.14-048/100.Ê-2 Êðîíøòåéí-2 2
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
4. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115. белая 
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ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñ235 40õ20õ2 L=3150 2

2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñ235 40õ20õ2 L=280 3
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Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕÕ Êðûøêà êîðîáà ÑÊ-2 1
2 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕÕ Áóêâû Àâàíãàðä Ñêëåéêà Îðãñòåêëî 3 ìì 1
3 ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕÕ íàêëàäêà ÀÊÏ 2
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
4. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115. Цвет АКП

Êîë-âî: 4 øò.

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñ235 40õ20õ2 L=360 1

2 Ó-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 32õ3 L=100 1
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
4. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115. Цвет АКП

Êîë-âî: 2 øò.

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ó-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 1

2 Ó-2 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 1
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100 Âò, IP20220/12 Â

Ñõåìà ýëåêòðè÷åñêàÿ ïðèíöèïèàëüíàÿ

~220V/12V

12 Â; 0,75 Âò

ÂÂÃ 3õ1,5
Òð1
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ñâåòîäèîäíûõ êëàñòåðîâ
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ÏÂÑ 2õ1,5

Ñïåöèôèêàöèÿ îáîðóäîâàíèÿ

¹ Íàèìåíîâàíèå Àðòèêóë Îïèñàíèå Êîë-âî Åä. Ïðèìå÷àíèå
Ñâåòîäèîäíûé ìîäóëü 4 SMD ,12 Â; 0,75 Âò 105 øò

Èìïóëüñíûé áëîê ïèòàíèÿ UP100S12L 220/12 Â; 100 Âò; IP20 1 øò
Ðàñïðåäåëèòåëüíÿ êîðîáêà Tyco 67030 70õ70õ40, IP54 1 øò

Êàáåëüíàÿ ïðîäóêöèÿ

Ïðîâîä ÏÂÑ 2õ1,5 5 ì
Êàáåëü ÂÂÃíã 3õ1,5 3 ì

Ãîôð. òðóáà ïâõ ä.16 5 ì
Äåðæàòåëü ãîôð. òðóáà 10 øò
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