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Âåäîìîñòü ÷åðòåæåé îñíîâíîãî êîìïëåêòà ïðîåêòíîé äîêóìåíòàöèè 

Îáùèå äàííûå

Ïðîåêò ðåêëàìíîé ñâåòîâîé âûâåñêè :

1. Îñíîâàíèå äëÿ ïðîåêòèðîâàíèÿ:  Äîãîâîð ¹711-022 îò __.__.2013
2. Èñõîäíûå äàííûå.

        2.1. Àäðåñ îáúåêòà: ã.  Ñàíêò-Ïåòåðáóðã, Êîëîìÿæñêèé ïðîñïåêò, 19/2, ÒÖ «Óäåëüíûé ïàðê»
        2.2. Ðåçóëüòàòû çàìåðîâ íà ìåñòå.
        2.3  Òåõíè÷åñêîå çàäàíèå 
        2.4. Ïðîåêòíàÿ äîêóìåíòàöèÿ ðàçðàáîòàíà â ñîîòâåòñòâèè ñ íîðìàòèâíûìè äîêóìåíòàìè ïî ñòðîèòåëüñòâó,                                               
                           äåéñòâóþùèìè íà òåððèòîðèè ÐÔ.

3. Êîíñòðóêòèâíîå ðåøåíèå
Ñâåòîâàÿ ðåêëàìíàÿ âûâåñêà ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé ëîãîòèï "ÀØÀÍ":
Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû: 3300õ2820õ100 ìì
Ëèöåâàÿ ïîâåðõíîñòü - Àëþìîêîìïîçèòíûå ïàíåëè 3 ìì.
Òèï ïîäñâåòêè : ñâåòîäèîäíûå ìîäóëè îòêðûòîãî òèïà.
Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ ñâåòîäèîäíûõ ìîäóëåé: 12 Â.
Ïèòàíèå ðåêëàíîé âûâåñêè: ~220 Â/50Ãö

       4. Óêàçàíèÿ ê ðàçðàáîòêå ÷åðòåæåé , èçãîòîâëåíèþ è ìîíòàæó ìåòàëëîêîíñòðóêöèé.
       4.1. Èçãîòîâëåíèå è ìîíòàæ êîíñòðóêöèé ïðîèçâîäèòü â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè:
      - ÃÎÑÒ 23118-99 "Êîíñòðóêöèè ñòàëüíûå ñòðîèòåëüíûå. Îáùèå òåõíè÷åñêèå óñëîâèÿ";
      - ÑÏ53-101-98 "Èçãîòîâëåíèå è êîíòðîëü êà÷åñòâåííûõ ñòðîèòåëüíûõ êîíñòðóêöèé";
      - ÌÄÑ 53-1.2001 "Ðåêîìåíäàöèè ïî ìîíòàæó ñòàëüíûõ ñòðèòåëüíûõ êîíñòðóêöèé" (ê ÑÍèÏ 3.03.01-87;
     4.2. Ìîíòàæíûå ñîåäèíåíèÿ íà áîëòàõ êëàññà òî÷íîñòè Â è ìîíòàæíîé ñâàðêå.
     4.3. Ìàòåðèàëû äëÿ ñâàðêè (çàâîäñêîé è ìîíòàæíîé) ïðèíèìàòü ïî òàáëèöå 55, ïðèëîæåíèÿ 2 ÑÍèÏ II-23-81 
         "Ñòàëüíûå êîíñòðóêöèè.  Íîðìû ïðîåêòèðîâàíèÿ":
         - Ïðèìåíÿåìûå ýëåêòðîäû äîëæíû ñîîòâåòñòâîâàòü ÃÎÑÒ 9467-75;
         - Êàòåãîðèè è óðîâíè êà÷åñòâà ñâàðíûõ øâîâ â ñîîòâåòñòâèè ñ ÃÎÑÒ 23118-99.
    4.4. Âñå ìîíòàæíûå ñîåäèíåíèÿ âûïîëíÿþòñÿ íà áîëòàõ êëàññà ïðî÷íîñòè 5.8, êëàññà òî÷íîñòè -Â. 
         Áîëòû êëàññà òî÷íîñòè 5.8 (ïî ÃÎÑÒ 1759.4-87*), ãàéêè (ïî ÃÎÑÒ 1759.5-87*); øàéáû (ïî ÃÎÑÒ 18123-82*). 
        Áîëòû èçãîòàâëèâàþòñÿ èç ñòàëè ìàðêè 20 ïî ÃÎÑÒ 1050-88. 
    5. Àíòèêîððîçèéíàÿ çàùèòà.
    5.1. Çàùèòó ìåòàëëîêîíñòðóêöèé îò êîððîçèè ïðîèçâîäèòü íà çàâîäå-èçãîòîâèòåëå äâóìÿ ñëîÿìè ýìàëè ÏÔ-115
        ïî ÃÎÑÒ 25129-82 ïî ãðóíòó ÃÔ-01 - 1 ñëîé, îáùåé òîëùèíîé 25 ìêì.
    5.2. Ïîâåðõíîñòè ìåòàëëîêîíñòðóêöèé äîëæíû èìåòü òðåòüþ ñòåïåíü î÷èñòêè îò îêèñëîâ ïî ÃÎÑÒ 9.402-80* 
         è ïåðâóþ ñòåïåíü îáåçæèðèâàíèÿ. Ðàáîòû ïî îêðàñêå êîíñòðóêöèé ïðîèçâîäèòü â ñîîòâåòñòâèè ñî ÑÍèÏ 3.04.03-85 
         "Ïðàâèëà ïðîèçâîäñòâà è ïðèåìêè ðàáîò. Çàùèòà ñòàëüíûõ êîíñòðóêöèé îò êîððîçèè" è ÃÎÑÒ 12.3.035-84
          "Ðàáîòû îêðàñî÷íûå. Òðåáîâàíèÿ áåçîïàñíîñòè". 
       Êà÷åñòâî ëàêîêðàñî÷íîãî ïîêðûòèÿ äîëæíî ñîîòâåòñòâîâàòü V êëàññó ïî ÃÎÑÒ 9.032-74*.
    5.3. Ìåñòà ìîíòàæíûõ ñòûêîâ ïîñëå îêîí÷àòåëüíîãî çàêðåïëåíèÿ, à òàêæå ýëåìåíòû êîíñòðóêöèé ñ íàðóøåíèåì 
        çàâîäñêîé îêðàñêè, îêðàñèòü âûøåóêàçàííûì ïîêðûòèåì.

¹ Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Ïðèìå÷àíèå
1 ÌÑÊ.08.13-033/01.ÎÄ Îáùèå äàííûå
2 ÌÑÊ.08.13-033/01.ÎÂ Îáùèé âèä
3 ÌÑÊ.08.13-033/01.010 Ðàìà ÐÌ-1
4 ÌÑÊ.08.13-033/01.020.ÑÁ Ïîäðàìíèê. Ñáîðî÷íûé ÷åðòåæ
5 ÌÑÊ.08.13-033/01.021 Ïîäðàìíèê.
6 ÌÑÊ.08.13-033/01.023 Êîñûíêà
7 ÌÑÊ.08.13-033/01.022 Ïðîãîíû ïîäðàìíèêà
8 ÌÑÊ.08.13-033/01.030 Ïîäêëàäêà îïîðíàÿ
9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
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Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 ÌÑÊ.08.13-033/01.ÕÕÕ Ôðàãìåíò ñòåëû 1
2 ÌÑÊ.08.13-033/01.010 Ðàìà ÐÌ-1 2
3 ÓÔ-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 63õ5 L=1000 8
4 ÌÑÊ.08.13-033/01.020.ÑÁ Ïîäðàìíèê ÑÁ 2
5 ÌÑÊ.08.13-033/À-2820.ÑÁ Áóêâà À_Í-2820 2
6 ÌÑÊ.08.13-033/01.030 Ïîäêëàäêà îïîðíàÿ 4
7 Øàéáà A.10 ÃÎÑÒ 11371-78 32
8 Áîëò M10x80 ÃÎÑÒ 7798-70 16
9 Øàéáà 10 ÃÎÑÒ 6402-70 16
10 Ãàéêà M10 ÃÎÑÒ 5915-70 16
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Àäðåñ: ã.  Ñàíêò-Ïåòåðáóðã, Êîëîìÿæñêèé ïðîñïåêò, 19/2, ÒÖ «Óäåëüíûé ïàðê»

Çàêàç÷èê: ÎÎÎ "Àøàí"

KSIN
IT.R

U



5 1

Èçîìåòðè÷åñêèå âèäû -01

Ñâåòîâûå êîðîáà
àðåíäàòîðîâ 

5
5

Ïî
äï

èñ
ü 

è 
äà

ò
à

Èí
â.
 ¹

 ä
óá

ë.
Âç

àì
. è

íâ
. ¹

Ïî
äï

èñ
ü 

è 
äà

ò
à

Èí
â. 

¹
 ï

îä
ë.

Ñï
ðà

â.
 ¹

Ïå
ðâ

. ï
ðè

ìå
í.

ÌÑÊ.08.13-033/01.ÎÂ
ËÎÃÎÒÈÏ_Óäåëüíûé ÏÀðê

ÌÑÊ.08.13-033/01.ÎÂ 4
Êîïèðîâàë Ôîðìàò À2

Ëèñò

ÄàòàÏîäï.¹ äîêóì.ËèñòÈçì.

KSIN
IT.R

U



K

L

Èçîìåòðè÷åñêèå âèäû -02 K  (1 : 15)

2

2

6
6

Ñóùåñòâóþùàÿ 
ìåòàëëîêîíñòðóêöèÿ

Òðóáà 80õ80

Òðóáà 60õ60

L  (1 : 15)

33

3

2

2

Ñóùåñòâóþùàÿ 
ìåòàëëîêîíñòðóêöèÿ

Øâåëëåð 10 ñóùåñò

Ðåøåòêó òðàïà
ïðîðåçàòü â ìåñòàõ ïðîõîæäåíèÿ
 ÐÀÌÛ ÐÌ-1

Ïî
äï

èñ
ü 

è 
äà

ò
à

Èí
â.
 ¹

 ä
óá

ë.
Âç

àì
. è

íâ
. ¹

Ïî
äï

èñ
ü 

è 
äà

ò
à

Èí
â. 

¹
 ï

îä
ë.

Ñï
ðà

â.
 ¹

Ïå
ðâ

. ï
ðè

ìå
í.

ÌÑÊ.08.13-033/01.ÎÂ
ËÎÃÎÒÈÏ_Óäåëüíûé ÏÀðê

ÌÑÊ.08.13-033/01.ÎÂ 5
Êîïèðîâàë Ôîðìàò À2

Ëèñò

ÄàòàÏîäï.¹ äîêóì.ËèñòÈçì.

KSIN
IT.R

U



M

N

Èçîìåòðè÷åñêèå âèäû -03

M  (1 : 15)

3
3

3

3

Ðåøåòêó òðàïà
ïðîðåçàòü â ìåñòàõ ïðîõîæäåíèÿ
 ÐÀÌÛ ÐÌ-1

Øâåëëåð 10 ñóùåñòâ.

Øâåëëåð 10 ñóùåñòâ.

N  (1 : 15)

26

Òðóáà 80õ80 ñóùåñò.

Òðóáà 60õ60 ñóùåñò.

Ïî
äï

èñ
ü 

è 
äà

ò
à

Èí
â.
 ¹

 ä
óá

ë.
Âç

àì
. è

íâ
. ¹

Ïî
äï

èñ
ü 

è 
äà

ò
à

Èí
â. 

¹
 ï

îä
ë.

Ñï
ðà

â.
 ¹

Ïå
ðâ

. ï
ðè

ìå
í.

ÌÑÊ.08.13-033/01.ÎÂ
ËÎÃÎÒÈÏ_Óäåëüíûé ÏÀðê

ÌÑÊ.08.13-033/01.ÎÂ 6
Êîïèðîâàë Ôîðìàò À2

Ëèñò

ÄàòàÏîäï.¹ äîêóì.ËèñòÈçì.

KSIN
IT.R

U



S

T

U

Èçîìåòðè÷åñêèå âèäû -04

Âñå ìîíòàæíûå çàöåïû äîëæíû áûòü çàôèêñèðîâàíû íà ïðîãîíàõ ïîäðàìíèêà!!!

S  (1 : 10)
Ôèêñàöèÿ 
ñàìîðåçîì 6,3õ25
DIN 7504-K

Áîëò çàòÿíóòü
äî óïîðà

T  (1 : 10)Ôèêñàöèÿ 
ñàìîðåçîì 6,3õ25
DIN 7504-K

U  (1 : 10)

Áîëò çàòÿíóòü
äî óïîðà

Ôèêñàöèÿ 
ñàìîðåçîì 6,3õ25
DIN 7504-K

Ïî
äï

èñ
ü 

è 
äà

ò
à

Èí
â.
 ¹

 ä
óá

ë.
Âç

àì
. è

íâ
. ¹

Ïî
äï

èñ
ü 

è 
äà

ò
à

Èí
â. 

¹
 ï

îä
ë.

Ñï
ðà

â.
 ¹

Ïå
ðâ

. ï
ðè

ìå
í.

ÌÑÊ.08.13-033/01.ÎÂ
ËÎÃÎÒÈÏ_Óäåëüíûé ÏÀðê

ÌÑÊ.08.13-033/01.ÎÂ 7
Êîïèðîâàë Ôîðìàò À2

Ëèñò

ÄàòàÏîäï.¹ äîêóì.ËèñòÈçì.

KSIN
IT.R

U



880

4
00

0

4
*

40
08

72
5

12
50

12
50

15
29

13
00

60* 60*

50
*

50
*

50
*

63*

5*

186*

C

1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115, серая 
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Óêîìïëåêòîâàòü äâóìÿ ïîäêëàäêàìè!! 
Êîë-âî: 2 øò

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 60õ60õ4 L=4000 2
2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 50õ50õ3 L=760 3
3 Ä-3 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 60õ60õ4 L=200 4
4 Ï-6 Ïîëîñà ã/ê ÃÎÑÒ 103-76 Ñ235 60õ4 L=60 4
5 Ó-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 63õ5 L=600 4
6 Ó-2 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 40õ4 L=140 8
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Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÌÑÊ.08.13-033/01.021 Ïîäðàìíèê 1
2 ÌÑÊ.08.13-033/01.22 Ïðîãîí ¹2 1
3 ÌÑÊ.08.13-033/01.22 Ïðîãîí ¹3 1
4 Øàéáà A.10 ÃÎÑÒ 11371-78 16
5 Áîëò M10x80 ÃÎÑÒ 7798-70 8
6 Øàéáà 10 ÃÎÑÒ 6402-70 8
7 Ãàéêà M10 ÃÎÑÒ 5915-70 8
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115, серая 

Êîë-âî: 2 øò

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 50õ50õ3 L=2300 2
2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 50õ50õ3 L=1250 1
3 Ä-3 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 40õ40õ2 L=650 2
4 Ä-4 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 50õ50õ3 L=500 4
5 Ï-1 Ïîëîñà ã/ê ÃÎÑÒ 103-76 Ñ235 50õ4 L=50 10
6 Ó-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 50õ4 L=80 8
7 ÌÑÊ.08.13-033/01.023 Êîñûíêà Ê-1 8
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115, серая  
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Ìîñêâà, 2013

ÃÈÏ: Ìîðîçèõèí Ð.Â.  __________________

ØÈÔÐ: ÌÑÊ.08.13-033/01

Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû: 3300õ2820õ100 ìì
Àäðåñ óñòàíîâêè: ã. Ñàíêò-Ïåòåðáóðã, óë.Êîëîìÿæñêèé ïðîñïåêò, 19/2, ÒÖ «Óäåëüíûé ïàðê»  

Ñâåòîâàÿ ðåêëàìíàÿ âûâåñêà
ËÎÃÎÒÈÏ "ÀØÀÍ" Í=2820 ìì

Îñíîâíîé êîìïëåêò ïðîåêòíîé äîêóìåíòàöèè

 

www.noretec.ru Ôîðìàò À3
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Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÌÑÊ.08.13-033/À-1.ÑÁ Ñåêöèÿ À-1 1
2 ÌÑÊ.08.13-033/À-2.ÑÁ Ñåêöèÿ À-2 1
3 Øàéáà A.10 ÃÎÑÒ 11371-78 10
4 Áîëò M10x60 ÃÎÑÒ 7798-70 5
5 Øàéáà 10 ÃÎÑÒ 6402-70 5
6 Ãàéêà M10 ÃÎÑÒ 5915-70 5
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Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 ÌÑÊ.08.13-033/À-1.ÊÌ Ðàìà ñåêöèè À-1 1
2 ÕÕÕÕ Ëèöî À-1 ÀÊÏ 3 ìì 1
3 ÕÕÕÕ Ëèöî À-2 ÀÊÏ 3 ìì 1
4 ÕÕÕÕ Ëèöî À-3 ÀÊÏ 3 ìì 1
5 ÕÕÕÕ Áîðò À-1 Ëèñò ñòàëüí. îöèíê. 0,5 ìì 1
6 ÕÕÕÕ Ïåðåãîðîäêà À-1 Ëèñò ñòàëüí. îöèíê. 0,5 ìì 1
7 ÕÕÕÕ Ãëàç 1
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115 
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Âèä ñçàäè

Îòêðûòûå òîðöû çàãëóøèòü ïîëîñîé 20õ4!
Ðàçìåðû äàíû îò òðóá (íå îò ïëàñòèí) 

Ëèñò 5 ÷èòàòü ñîâìåñòíî ñ Ëèñòîì 6

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñ235 40õ20õ2 L=1250 1
2 Ä-2 ----------------- 40õ20õ2 L=2600 1
3 Ä-3 ----------------- 40õ20õ2 L=1395 2
4 Ä-4 ----------------- 40õ20õ2 L=502 1
5 Ä-5 ----------------- 40õ20õ2 L=1395 1
6 Ä-6 ----------------- 40õ20õ2 L=901 1
7 Ä-7 ----------------- 40õ20õ2 L=805 2
8 Ä-8 ----------------- 40õ20õ2 L=500 1
9 Ä-9 ---------------- 40õ20õ2 L=452 1
10 Ä-10 ----------------- 40õ20õ2 L=910 1
11 Ä-11 ----------------- 40õ20õ2 L=500 3
12 Ä-12 ----------------- 40õ20õ2 L=560 1
13 Ä-13 ----------------- 40õ20õ2 L=300 8
14 Ä-14 ----------------- 40õ20õ2 L=400 2
15 Ó-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 40õ4 L=200 4
16 Ó-2 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 63õ5 L=50 4
17 Ïðîóøèíà Êðóã êàëèáð. ÃÎÑÒ 7417-75 09Ã2 10 L=470 2
18  Ãàéêà M10 ÃÎÑÒ 5915-70 2
19  Áîëò M10x50 ÃÎÑÒ 7798-70 2

ÎÎÎ "ÏÔ "ÀÄÌ"
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ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñ235 40õ20õ2 L=1250 1
2 Ä-2 ----------------- 40õ20õ2 L=2600 1
3 Ä-3 ----------------- 40õ20õ2 L=1395 2
4 Ä-4 ----------------- 40õ20õ2 L=502 1
5 Ä-5 ----------------- 40õ20õ2 L=1395 1
6 Ä-6 ----------------- 40õ20õ2 L=901 1
7 Ä-7 ----------------- 40õ20õ2 L=805 2
8 Ä-8 ----------------- 40õ20õ2 L=500 1
9 Ä-9 ----------------- 40õ20õ2 L=452 1
10 Ä-10 ----------------- 40õ20õ2 L=910 1
11 Ä-11 ----------------- 40õ20õ2 L=500 3
12 Ä-12 ----------------- 40õ20õ2 L=560 1
13 Ä-13 ----------------- 40õ20õ2 L=300 8
14 Ä-14 ----------------- 40õ20õ2 L=400 2
15 Ó-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 40õ4 L=200 4
16 Ó-2 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 63õ5 L=50 4
17 Ïðîóøèíà Êðóã êàëèáð. ÃÎÑÒ 7417-75 09Ã2 10 L=470 2
18  Ãàéêà M10 ÃÎÑÒ 5915-70 2
19  Áîëò M10x50 ÃÎÑÒ 7798-70 2
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Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 ÌÑÊ.08.13-033/À-2.ÑÁ Ðàìà ñåêöèè À-2 1
2 ÕÕÕÕ Ëèöî À-4 ÀÊÏ 3 ìì 1
3 ÕÕÕÕ Ëèöî À-5 ÀÊÏ 3 ìì 1
4 ÕÕÕÕ Ëèöî À-6 ÀÊÏ 3 ìì 1
5 ÕÕÕÕ Ëèöî À-7 ÀÊÏ 3 ìì 1
6 ÕÕÕÕ Ëèöî À-8 ÀÊÏ 3 ìì 1
7 ÕÕÕÕ Áîðò À-2 Ëèñò ñòàëüí. îöèíê. 0,5 ìì 1
8 ÕÕÕÕ Ïåðåãîðîäêà À-2 Ëèñò ñòàëüí. îöèíê. 0,5 ìì 1
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115 

Îòêðûòûå òîðöû çàãëóøèòü!
Ðàçìåðû äàíû îò òðóá (íå îò ïëàñòèí) 

Ëèñò 8 ÷èòàòü ñîâìåñòíî ñ Ëèñòîì 9

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñ235 40õ20õ2 L=2600 1
2 Ä-2 --------------------- 40õ20õ2 L=1200 1
3 Ä-3 --------------------- 40õ20õ2 L=650 1
4 Ä-4 --------------------- 40õ20õ2 L=1190 2
5 Ä-5 --------------------- 40õ20õ2 L=2320 1
6 Ä-6 --------------------- 40õ20õ2 L=370 2
7 Ä-7 --------------------- 40õ20õ2 L=780 1
8 Ä-8 --------------------- 40õ20õ2 L=826 1
9 Ä-9 --------------------- 40õ20õ2 L=872 1
10 Ä-10 --------------------- 40õ20õ2 L=230 1
11 Ä-11 --------------------- 40õ20õ2 L=330 1
12 Ä-12 --------------------- 40õ20õ2 L=410 1
13 Ä-13 --------------------- 40õ20õ2 L=400 2
14 Ä-14 --------------------- 40õ20õ2 L=340 2
15 Ä-15 --------------------- 40õ20õ2 L=300 4
16 Ó-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 40õ4 L=200 2
17 Ó-2 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 63õ5 L=50 2
18  Ãàéêà M10 ÃÎÑÒ 5915-70 2
19  Áîëò M10x50 ÃÎÑÒ 7798-70 2
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ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñ235 40õ20õ2 L=2600 1
2 Ä-2 --------------------- 40õ20õ2 L=1200 1
3 Ä-3 --------------------- 40õ20õ2 L=650 1
4 Ä-4 --------------------- 40õ20õ2 L=1190 2
5 Ä-5 --------------------- 40õ20õ2 L=2320 1
6 Ä-6 --------------------- 40õ20õ2 L=370 2
7 Ä-7 --------------------- 40õ20õ2 L=780 1
8 Ä-8 --------------------- 40õ20õ2 L=826 1
9 Ä-9 --------------------- 40õ20õ2 L=872 1
10 Ä-10 --------------------- 40õ20õ2 L=230 1
11 Ä-11 --------------------- 40õ20õ2 L=330 1
12 Ä-12 --------------------- 40õ20õ2 L=410 1
13 Ä-13 --------------------- 40õ20õ2 L=400 2
14 Ä-14 --------------------- 40õ20õ2 L=340 2
15 Ä-15 --------------------- 40õ20õ2 L=300 4
16 Ó-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 40õ4 L=200 2
17 Ó-2 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 63õ5 L=50 2
18  Ãàéêà M10 ÃÎÑÒ 5915-70 2
19  Áîëò M10x50 ÃÎÑÒ 7798-70 2
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