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Ïðîåêò ðåêëàìíîé ñâåòîâîé âûâåñêè "PARAD NICOLE". 

1. Îñíîâàíèå äëÿ ïðîåêòèðîâàíèÿ:  Äîãîâîð ¹ ___ îò __.__.20__
2. Èñõîäíûå äàííûå.

        2.1. Àäðåñ îáúåêòà: ã. Ìîñêâà,  Áëàãîâåùåíñêèé ïåðåóëîê, ä.5
        2.2. ×åðòåæ îáùåãî âèäà ôàñàäà ïî ðåçóëüòàòàì çàìåðîâ.
       2.3. Ïðîåêòíàÿ äîêóìåíòàöèÿ ðàçðàáîòàíà â ñîîòâåòñòâèè ñ íîðìàòèâíûìè äîêóìåíòàìè ïî ñòðîèòåëüñòâó,               
                           äåéñòâóþùèìè íà òåððèòîðèè ÐÔ.

3. Êîíñòðóêòèâíîå ðåøåíèå
Ðåêëàìíàÿ âûâåñêà ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé îáúåìíûå ñâåòîâûå áóêâû, óñàòíîâëåííûå íà ñòàëüíûå ìîíòàæíûå ðàìêè
 
à) Îáúåìíûå áóêâû 
 Çàäíÿÿ ñòåíêà- ÏÂÕ 6 ìì.
Áîêîâàÿ ïîâåðõíîñòü- ëèñò èç íåðæàâåþùåé ñòàëè 2 ìì.
Ëèöåâàÿ ïîâåðõíîñòü- ìîëî÷íîå îðãñòåêëî 33ì
Òèï ïîäñâåòêè: ñâåòîäèîäíûé øëåéô. Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ:12 Â. Ïîòðåáëÿåìàÿ ìîùíîñòü âûâåñêè - 360 Âò

       4. Óêàçàíèÿ ê ðàçðàáîòêå ÷åðòåæåé , èçãîòîâëåíèþ è ìîíòàæó ìåòàëëîêîíñòðóêöèé.
       4.1. Èçãîòîâëåíèå è ìîíòàæ êîíñòðóêöèé ïðîèçâîäèòü â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè:
      - ÃÎÑÒ 23118-99 "Êîíñòðóêöèè ñòàëüíûå ñòðîèòåëüíûå. Îáùèå òåõíè÷åñêèå óñëîâèÿ";
      - ÑÏ53-101-98 "Èçãîòîâëåíèå è êîíòðîëü êà÷åñòâåííûõ ñòðîèòåëüíûõ êîíñòðóêöèé";
      - ÌÄÑ 53-1.2001 "Ðåêîìåíäàöèè ïî ìîíòàæó ñòàëüíûõ ñòðèòåëüíûõ êîíñòðóêöèé" (ê ÑÍèÏ 3.03.01-87;
     4.2. Ìîíòàæíûå ñîåäèíåíèÿ íà áîëòàõ êëàññà òî÷íîñòè Â è ìîíòàæíîé ñâàðêå.
     4.3. Ìàòåðèàëû äëÿ ñâàðêè (çàâîäñêîé è ìîíòàæíîé) ïðèíèìàòü ïî òàáëèöå 55, ïðèëîæåíèÿ 2 ÑÍèÏ II-23-81 
          "Ñòàëüíûå êîíñòðóêöèè.Íîðìû ïðîåêòèðîâàíèÿ":
   - Ïðèìåíÿåìûå ýëåêòðîäû äîëæíû ñîîòâåòñòâîâàòü ÃÎÑÒ 9467-75;
   - Êàòåãîðèè è óðîâíè êà÷åñòâà ñâàðíûõ øâîâ â ñîîòâåòñòâèè ñ ÃÎÑÒ 23118-99.
    
    5. Àíòèêîððîçèéíàÿ çàùèòà.
    5.1. Çàùèòó ìåòàëëîêîíñòðóêöèé îò êîððîçèè ïðîèçâîäèòü íà çàâîäå-èçãîòîâèòåëå  ïî ÃÎÑÒ 25129-82
       Ïîêðûòèå: ïîðîøêîâàÿ ïîêàðñêà.
   
    5.2. Ïîâåðõíîñòè ìåòàëëîêîíñòðóêöèé äîëæíû èìåòü òðåòüþ ñòåïåíü î÷èñòêè îò îêèñëîâ ïî ÃÎÑÒ 9.402-80*
        è ïåðâóþ ñòåïåíü           îáåçæèðèâàíèÿ. Ðàáîòû ïî îêðàñêå êîíñòðóêöèé ïðîèçâîäèòü â ñîîòâåòñòâèè ñî 
       ÑÍèÏ 3.04.03-85 "Ïðàâèëà ïðîèçâîäñòâà è  ïðèåìêè ðàáîò. Çàùèòà ñòàëüíûõ êîíñòðóêöèé îò êîððîçèè" è
       ÃÎÑÒ 12.3.035-84 "Ðàáîòû îêðàñî÷íûå. Òðåáîâàíèÿ áåçîïàñíîñòè". 
       Êà÷åñòâî ëàêîêðàñî÷íîãî ïîêðûòèÿ äîëæíî ñîîòâåòñòâîâàòü V êëàññó ïî ÃÎÑÒ 9.032-74*.
  

Îáùèå äàííûå

Âåäîìîñòü ÷åðòåæåé îñíîâíîãî êîìïëåêòà ïðîåêòíîé äîêóìåíòàöèè 

¹ Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Ïðèìå÷àíèå
1 ÑÊÏ.12.09-01/ÎÄ Îáùèå äàííûå 1 ëèñò
2 ÑÊÏ.12.09-01/ÎÂ Îáùèé âèä 1 ëèñò
3 ÑÊÏ.12.09-01/ÌÂ-1.ÑÁ Ìîäóëü ÌÂ-1. Ñáîðî÷íûé ÷åðòåæ 1 ëèñò
4 ÑÊÏ.12.09-01/ÐÌÂ-1.ÊÌ Ðàìà ÌÂ-1. 1 ëèñò
5 ÑÊÏ.12.09-01/010 Óøêî 1 ëèñò

6 ÑÊÏ.12.09-01/ÌÂ-2.ÑÁ Ìîäóëü ÌÂ-2. Ñáîðî÷íûé ÷åðòåæ 1 ëèñò

7 ÑÊÏ.12.09-01/ÐÌÂ-2.ÊÌ Ðàìà ÌÂ-2 1 ëèñò
8 ÑÊÏ.12.09-01/ÌÂ-3.Á Ìîäóëü ÌÂ-3. Ñáîðî÷íûé ÷åðòåæ 1 ëèñò

9 ÑÊÏ.12.09-01/ÐÌÂ-3.ÊÌ Ðàìà ÌÂ-3. 1 ëèñò

10 ÑÊÏ.12.09-01/ÝË Ñõåìà âûâåñêè ýëåêòðè÷åñêàÿ ïðèíöèïèàëüíàÿ 1 ëèñò

11 ÑÊÏ.12.09-01/ÑÝÏ Ïîäêëþ÷åíèå øëåéôà. Ñõåìà ýëåêòðè÷åñêàÿ 
ïðèíöèïèàëüíàÿ 1 ëèñò

12 ÑÊÏ.12.09-01/ÎÝÑ Îäíîëèíåéíàÿ ýëåêòðè÷åñêàÿ ñõåìà. 1 ëèñòKSINIT.RU
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Примечание:
1. Анкерная распорная головка: Mungo MSS М10 (Sormat PFG тип ES) 16 шт.
2 Втулка - отрезок трубы 15х15х1,5. Покрасить
3. Шайбы-32 шт, гайки -16 шт. Покрасить
4. Шпилька М10-16 шт. х L=150
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1 ÑÊÏ.12.09-01/ÐÌÂ-1.ÊÌ Ðàìà ÌÂ-1 1
2 ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕÕ Áóêâû ÝÔÔÅÊÒ ÞÂÅËÈÐÀ 1
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ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 15õ15õ1,5 L=2935 1
2 Ä-2 -------- 15õ15õ1,5 L=3040 1
3 Ä-3 -------- 15õ15õ1,5 L=205 5
4 Óøêî 6
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
6. Покрытие: порошковая покраска
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
6. Покрытие: порошковая покраска
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1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 15õ15õ1,5 L=2470 1
2 Ä-2 -------- 15õ15õ1,5 L=2430 1
3 Ä-3 -------- 15õ15õ1,5 L=205 4
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Íà÷. ÊÁ

2.77 1:5Ìîðîçèõèí Ðàìà ÌÂ-3
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
6. Покрытие: порошковая покраска

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 15õ15õ1,5 L=1730 1
2 Ä-2 -------- 15õ15õ1,5 L=1730 1
3 Ä-3 -------- 15õ15õ1,5 L=120 4
4 Ä-4 --------- 15õ15õ1,5 L=50 1
5 Óøêî 4
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45 Вт 45 Вт

35 Вт 35 Вт

Примечание:
1. Соединение потребителей от источников питания 220/12 В вести проводом
ПВС 2х1,5
2. Кабель питания от ЩАУ до трансформаторов ( ВВГнг 3х1,5 ) вести в 
   гофрорукаве по фасаду

~220 В

50 Вт 60 Вт

60
 В

т

10
0 

Вт

10
0 

Вт

10
0 

Вт

Схема питания

~220/12 В

ПВС 2х1,5 ПВС 2х1,5Л-1 Л-2

ПВС 2х1,5

Л-4

~220/12 В

ПВС 2х1,5Л-3

Âûâåñêà Êîïèðîâàë Ôîðìàò À3

Ïî
äï

èñ
ü 

è 
äà

òà
Èí

â. 
¹

 ï
îä

ë.

ÑÊÏ.12.09-01/ÝË

Èí
â. 

¹
 ä

óá
ë.

Ïå
ðâ

. ï
ðè

ìå
í.

Ïî
äï

èñ
ü 

è 
äà

òà
Âç

àì
. è

íâ
. ¹

Ñï
ðà

â. 
¹

Èçì. Ëèñò ¹ äîêóì. Ïîäï. Äàòà

Ëèñò

10ÑÊÏ.12.09-01/ÝË
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Íà÷. ÊÁ Ñõåìà
ýëåêòðè÷åñêàÿ
ïðèíöèïèàëüíàÿ

1:80Ìîðîçèõèí Øëåéô
ñâåòîäèîäíûé
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~220V/12V

Схема шлейфа

VDn

VD1

ВВГ 3х1,5
Светодиодный шлейф

ПВС 2х1,5

Тр1

Схема подключения
светодиодного шлейфа

Uпит=12 В

Характеристики светодиодного шлейфа:

Потребляемая мощность : 6,3 Вт на 1 погонный метр
Максимальная длина подключения: 3,81 м
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Ë-1

2,0

Ðóñò=0,36 êÂò;
Ððàñ÷=0,3 êÂò;
Iðàñ÷= 2,0 À

0,36

Ãð.ÁÏ

QF1
Ñ4 1Ð
ÀÂÂ S271

~220 Â, 50 Ãö

Òðàíñôîðìàòîðû
220/12 Â-100 Âò-3 øò
220/12 Â-60 Âò-1 øò

QÀ1
25À/300ìÀ 2Ð
ÀÂÂ F362

ÊÌ1
ÀÂÂ 

ÐÅ

N

L1

QF2
C6 1Ð
ÀÂÂ S271

~220 Â, 50 Ãö
Схема подключения

электромеханического реле
времени

М

КМ 1.1

КТ 1.1
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КТ 1.1
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Íà÷. ÊÁ Îäíîëèíåéíàÿ ýëåêòðè÷åñêàÿ
ñõåìà

1:1Ìîðîçèõèí Ðåêëàìíàÿ âûâåñêà
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Äàííûå ïèòàþùåé ñåòè
Êàáåëü: ìàðêà, ñå÷åíèå,
         íîìåð, äëèíà
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ÓÇÎ:
Òèï/Ií, À/

òîê óòå÷êè, ìÀ

Ìàðêèðîâêà

(¹ ïîì.)
òèï
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¹ àâòîìàòà-ôàçà

òîê óòå÷êè, ìÀ
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Ìàðêà è ñå÷åíèå ïðîâîäíèêà,
ñïîñîá ïðîêëàäêè,
äëèíà ó÷àñòêà ñåòè
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ê

Íîìåð ãðóïïû

Ìîùíîñòü Ðó, êÂò

Òîê ðàñ÷åò. Ið, À

Âèä íàãðóçêè

Ïðèìå÷àíèå
Ùèò ñìîíòèðîâàòü â ñîîòâåòñòâèè ÃÎÑÒ Ð 51778-20011.
Ñîåäèíåíèÿ âíóòðè ðàñïðåäåëèòåëüíîãî ùèòà âûïîëíèòü ïðîâîäîì ÏÂ1-4,0, íî2.

     íå ìåíåå ïðèñîåäèíÿåìûõ ïðîâîäíèêîâ
Äëèíû êàáåëåé äàíû îðèåíòèðîâî÷íî, íàðåçêó âûïîëíÿòü ïî ìåñòó 3.

     ïî ôàêòè÷åñêèì ðàçìåðàì
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30.03.2010

30.03.2010

"ÊÑÈÍÈÒ"
Íàðóæíàÿ ðåêëàìà

http://www.ksinit.ru

KSINIT.RU




