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Лист 1 читать совместно с листом 2

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 ÑÊÏ.09.10-44/ÎÂ.9 Âûâåñêà ÌÎÍÁËÀÍ_9 1
2 ÑÊÏ.09.10-44/ÊÐ Êðîíøòåéí ÊÐ 4
3 ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕÕ Ôðàãìåíò ñòåíû 1
4 ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕÕ Êåðàìîãðàíèò 1
5 Øàéáà A.10 ÃÎÑÒ 11371-78 48
6 Áîëò M10x70(S16) ÃÎÑÒ 7798-70 8
7 Ãàéêà M10(S16) ÃÎÑÒ 5915-70 81
8 ÑÊÏ.09.10-44/Ó-1 Ó-1 40õ4 L=300 8
9 Øïèëüêà Ø-1 Øïèëüêà ïîëíîðåçüá. DIN 975  Ì10 L=500 êë. ïðî÷í. 4.8 16

7
C  (1 : 5)
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8 2
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40*

4*
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Винт самонарез.
6,3х19 DIN 7504-K

G-G  (1 : 10)

Винт самонарез.
6,3х50 S-MD 03 Z

62
0

30*

180*KSINIT.RU



Вырез под кронштейн

Привязка к керамограниту

Привязка к стене
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ÑÊÏ.09.10-44/ÊÐ

Ðàçðàá.

Êîïèðîâàë Ôîðìàò À3

Óòâ.
Í.êîíòð.

Ëèñòîâ 12Ëèñò 3Ò.êîíòð.

Ïðîâ.

ÄàòàÏîäï.¹ äîêóì.ËèñòÈçì.
ÌàñøòàáÌàññàËèò.

Ïî
äï

èñ
ü 

è 
äà

òà
Èí

â. 
¹

 ï
îä

ë.

ÑÊÏ.09.10-44/ÊÐ

Èí
â. 

¹
 ä

óá
ë.

Ïå
ðâ

. ï
ðè

ìå
í.

Ïî
äï

èñ
ü 

è 
äà

òà
Âç

àì
. è

íâ
. ¹

Ñï
ðà

â. 
¹

17.11.2010

17.11.2010 "ÊÑÈÍÈÒ"
Íàðóæíàÿ ðåêëàìà

4
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3

2

1

4

2

4

H
340

40
*

40*

4*

300

73
0

62
0

14

14

40*

1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115, цвет серый

Количество: 4 шт

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ó-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñò3ïñ 40õ4 L=300 2

2 Ó-2 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñò3ïñ 40õ4 L=650 2

3 Ó-3 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñò3ïñ 40õ4 L=30 2

4 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 30õ30õ2 L=300 2

3

H  (1 : 2)
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Количество : 8 шт

Комментарий: Ответные части кронштейнов КР для обжима стены шпильками
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Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÑÊÏ.09.10-44/Ì-1 Ìîäóëü Ì-1 1
2 ÑÊÏ.09.10-44/Ì-2 Ìîäóëü Ì-2 1
3 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 25õ25õ1,5 L=200 2

1 2
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Расположение монтажных крюков

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÑÊÏ.09.10-44/ÐÌ-1 Ðàìà ÐÌ-1 1
2 ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕÕ Áóêâû ÌÎÍ 1
3 ÑÊÏ.09.10-44/ÊÐ.Ì-1 Êðþê Ì-1 6
4 ÑÊÏ.09.10-44/ÊÐ.Ì-2 Êðþê Ì-2 6
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Íàðóæíàÿ ðåêëàìà

2

M  (1 : 2)3

40

45*

5
5

30*20*

20

16 N  (1 : 2)

1565

15
8

2 отв

30
*

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 30õ30õ1,5 L=2754 2

2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 30õ30õ1,5 L=590 2

3 Óøêî ÓÌ-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñò3ïñ 45õ4 L=40 4

4 Òîðöåâàÿ 
çàãëóøêà Ïîëîñà ÃÎÑÒ 103-76 Ñò3ïñ 30õ4 L=30 2

3 3
4

1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115 , цвет серый
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Расположение монтажных крюков
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4 ÑÊÏ.09.10-44/ÊÐ.Ì-2 Êðþê Ì-2 8
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4 R  (1 : 2)
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20
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5
5

1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115 , цвет серый
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Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 30õ30õ1,5 L=3220 2

2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 30õ30õ1,5 L=590 2

3 Ä-3 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 30õ30õ1,5 L=640 1

4 Óøêî ÓÌ-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñò3ïñ 45õ4 L=40 4

5 Òîðöåâàÿ 
çàãëóøêà Ïîëîñà ÃÎÑÒ 103-76 Ñò3ïñ 30õ4 L=30 2
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ГРЩ

ШП
IP 54

к ЩАУ ~220 В/ 50 Гц

Гр.1 Гр.2

Ñïåöèôèêàöèÿ îáîðóäîâàíèÿ
¹ Íàèìåíîâàíèå Àðòèêóë Îïèñàíèå Êîë-âî Åä. Ïðèìå÷àíèå

1 Áëîê ïèòàíèÿ ~220 Â/ 15 Â 15 Â, 100 Âò, ïîñòîÿííûé òîê, IP65 2 øò

2 Ðàñïðåä. êîðîáêà "HENSEL" KF 9045 98õ98õ61 , IP65 2 øò

3 Ñàëüíèê "HENSEL" AKM 20 8 øò

4 Øêàô ðàñïðåä. IP 54 1 øò

17.11.2010

Ìîíòàæ ÌÎÍÁËÀÍ-9
 

 

 
Íà÷. ÊÁ

4.5

  

1:20Ìîðîçèõèí Ìîíáëàí_9

ÑÊÏ.09.10-44/ÝË
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Ëèñòîâ 12Ëèñò 10Ò.êîíòð.
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ÄàòàÏîäï.¹ äîêóì.ËèñòÈçì.
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17.11.2010 "ÊÑÈÍÈÒ"
Íàðóæíàÿ ðåêëàìà

ШП

ПВС 2х2,5
гофр. пвх d16

ЩАУ

Установленная мощность вывески: 200 Вт

гофр. пвх d16
ПВС 2х2,5

Гр.2Гр.1

Схема шкафа питания ШП

190 шт 190 шт

6050
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ÑÊÏ.09.10-44/ÊÐ.Ì-1
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Ìîíòàæ ÌÎÍÁËÀÍ-9
 

 

 
Íà÷. ÊÁ

0.1

Ñò 3 ÃÎÑÒ 380-88
  

1:1Ìîðîçèõèí Êðþê Ì-1

ÑÊÏ.09.10-44/ÊÐ.Ì-1

Ðàçðàá.

Êîïèðîâàë Ôîðìàò À4
Óòâ.
Í.êîíòð.

Ëèñòîâ 12Ëèñò 11Ò.êîíòð.

Ïðîâ.

ÄàòàÏîäï.¹ äîêóì.ËèñòÈçì.
ÌàñøòàáÌàññàËèò.
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"ÊÑÈÍÈÒ"

Íàðóæíàÿ ðåêëàìà
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1:1Ìîðîçèõèí Êðþê Ì-2

ÑÊÏ.09.10-44/ÊÐ.Ì-2
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Óòâ.
Í.êîíòð.

Ëèñòîâ 12Ëèñò 12Ò.êîíòð.
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