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 "ÊÑÈÍÈÒ"04.05.2011

Êîìïëåêò ìîíòàæà: Ôàñàäíûé àíêåð HILTI HRD 14õ160 8 øò

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÑÊÏ.03.11-73/ÏÊ.Ê Êàðêàñ ÏÊ 1
2 ÑÊÏ.03.11-73/ÏÊ.ÊÐ-1 Êðûøêà ÊÐ-1 1
3 ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕÕ PHILIPS T8 - 58 Âò 10
4 ÑÊÏ.03.11-73/ÏÊ.ÊÐ-2 Êðûøêà ÊÐ-2 1
5 ÑÊÏ.03.11-73/ÏÊ. ÎÁ-ÑÂ Îáêëàäêà ÑÂ ÀÊÏ 3 ìì 1
6 ÑÊÏ.03.11-73/ÏÊ.ÎÁ-Ã Îáêëàäêà Ã ÀÊÏ 3 ìì 2
7 ÑÊÏ.03.11-73/ÏÊ.ÎÁ-Ò Îáêëàäêà Ò ÀÊÏ 3 ìì 1
8 Ò8-L1200-18W-01 Ëàìïà ñâåòîäèîäíàÿ Ò8 18 Âò, 220 Â 1

D-D  (1 : 5)
Саморез
DIN 7504-К 6,3х19
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Ñâåòîòåõíè÷åñêàÿ êîìïëåêòàöèÿ âûâåñêè

ÝÊÑÏËÈÊÀÖÈß ÏÎÒÐÅÁÈÒÅËÅÉ

¹ Ïîòðåáèòåëü Íîìèíàë Ðàáî÷èé òîê, 
À cos � Êîëè÷åñòâî,

øò. 
1

Ëþìèíåñöåíòíûé
ñâåòèëüíèê 

PHILLIPS

58 Âò  L= 1500 ìì 0,670 0,45 10
2 36 Âò  L= 1200 ìì 0,430 0,43 1
3 30 Âò   L= 900 ìì 0,365 0,44 õ
4 18 Âò   L= 600 ìì 0,370 0,30 õ
5 15 Âò   L= 450 ìì 0,310 0,33 õ
6 Êîíäåíñàòîð Ñ= 45 ìêÔ 2
7 Ñ= 9 ìêÔ õ

Ïàíåëü-êðîíøòåéí Êîïèðîâàë Ôîðìàò À3
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Ïðèìå÷àíèå: 
1. Âíóòðåííåå ñîåäèíåíèå ñâåòîòåõíèêè âåñòè ïðîâîäîì ÏÂ-1-1
Îáîçíà÷åíèÿ:
 D-äðîññåëü (ÏÐÀ)
 LL- ëþìèíåñöåíòíàÿ ëàìïà
 St-ñòàðòåð
 Ñ-êîíäåíñàòîð
 R- ðàçðÿæàþùèé ðåçèñòîð
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     ý/ò
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~220 Â
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ЗНАЧЕНИЯ ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКИХ ПАРАМЕТРОВ СИСТЕМ

Разм-ть Значение
Вт 693,5
ВА 1541

0,450
Вар 1376,2

Расчетный ток (С=0) А 6,70
мкФ 90
Ом 35,39
Вар 1495,0
Вар -118,8
ВА 703,6

Расчетный ток (С=90) А 3,20
0,986

Полная мощность (С=90)

cos φ  (С=90)

Мощность конденсатора
Реактивная мощность (С=90)

Ёмкость конденсатора    ( С )
Сопротивление конденсатора

cos φ (С=0)
Реактивная  мощность (С=0)

Мощность активная 
Полная мощность (С=0)

Параметр
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42.69 1:20Ìîðîçèõèí Êàðêàñ ÏÊ
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Íàðóæíàÿ ðåêëàìà

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 20õ20õ1,5 L=1400 4
2 Ä-2 ------------- 20õ20õ1,5 L=1490 4
3 Ä-3 ------------- 20õ20õ1,5 L=130 18
4 Ä-4 ------------- 60õ60õ3 L=1800 2
5 Ä-5 ------------- 20õ20õ1,5 L=230 4
6 Ä-6 ------------- 20õ20õ1,5 L=910 2
7 ÑÊÏ.03.11-73/ÏÊ.Ô Ôëàíåö ÏÊ ñì. ÷åðòåæ 2
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; 
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; 

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ó-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñò3ïñ 50õ4 L=500 2

2 Ó-2 ---------------------- 50õ4 L=200 2

04.05.2011

Ïàíåëü-êðîíøòåéí
 

 

 
Íà÷. ÊÁ

4.54 1:5Ìîðîçèõèí Ôëàíåö ÏÊ

ÑÊÏ.03.11-73/ÏÊ.Ô

Ðàçðàá.

Êîïèðîâàë Ôîðìàò À3

Óòâ.
Í.êîíòð.

Ëèñòîâ 7Ëèñò 4Ò.êîíòð.
Ïðîâ.

ÄàòàÏîäï.¹ äîêóì.ËèñòÈçì.
ÌàñøòàáÌàññàËèò.

Ïî
äï

èñ
ü 

è 
äà

òà
Èí

â. 
¹

 ï
îä

ë.

ÑÊÏ.03.11-73/ÏÊ.Ô

Èí
â. 

¹
 ä

óá
ë.

Ïå
ðâ

. ï
ðè

ìå
í.

Ïî
äï

èñ
ü 

è 
äà

òà
Âç

àì
. è

íâ
. ¹

Ñï
ðà

â. 
¹

04.05.2011

04.05.2011

 "ÊÑÈÍÈÒ"
Íàðóæíàÿ ðåêëàìà

1

1
2

2

1

1

2
550

50025 25
25

8

21

21

30
0

60*

50*

50*

50
*

50
*

4*
4*

16
4 отвKSINIT.RU



2

3

H  (1 : 2)
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Примечание:
1. Крышка КР-2 является зеркально-симметричной Крышке КР-1

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕÕ Slim-1 4
2 ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕÕ Áàííåðíàÿ òêàíü ÏÊ 1
3 ÑÊÏ.03.11-73/ÏÊ.ÊÐ-Â Êðþê ÏÊ Â 3
4 ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕÕ Ó-3 Óãîëîê àë. 25õ25 L=30 8
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; 
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Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 Ó-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñò3ïñ 25õ3 L=120 1
2 Ó-2 ---------------------- 25õ3 L=30 1
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Обкладка Г (2 шт)

38
4

23
23

1803

3501453

16
0

16
0

62

90°

04.05.2011

Ïàíåëü-êðîíøòåéí
 

 

 
Íà÷. ÊÁ

2.7

ÀÊÏ
3Ëèñò

1:10Ìîðîçèõèí Îáêëàäêè 

ÑÊÏ.03.11-73/ÏÊ. ÎÁ-ÑÂ

Ðàçðàá.

Êîïèðîâàë Ôîðìàò À3

Óòâ.
Í.êîíòð.

Ëèñòîâ 7Ëèñò 7Ò.êîíòð.
Ïðîâ.

ÄàòàÏîäï.¹ äîêóì.ËèñòÈçì.
ÌàñøòàáÌàññàËèò.

Ïî
äï

èñ
ü 

è 
äà

òà
Èí

â. 
¹

 ï
îä

ë.

ÑÊÏ.03.11-73/ÏÊ. ÎÁ-ÑÂ

Èí
â. 

¹
 ä

óá
ë.

Ïå
ðâ

. ï
ðè

ìå
í.

Ïî
äï

èñ
ü 

è 
äà

òà
Âç

àì
. è

íâ
. ¹

Ñï
ðà

â. 
¹

04.05.2011

04.05.2011  "ÊÑÈÍÈÒ"
Íàðóæíàÿ ðåêëàìà

Обкладка Т (1 шт)

905

38
4

23
23

Обкладка СВ (1 шт)

Фрезеровка букв

1906
150 1501606

38
4

23
23

90° 90°

KSINIT.RU




