
1

2

3

3

Îáúåìíàÿ öåëüíîìåòàëëè÷åñêàÿ áóêâà ïîä íàáèâêó ñâåòîäèîäíûìè ìîäóëÿìè.
Óïðàâëåíèå- êîíòðîëëåð (ØÈÌ) 
Îáñëóæèâàíèå- ñúåìíàÿ ëèöåâàÿ ÷àñòü

Ëèñò 1 ÷èòàòü ñîâìåñòíî ñ Ëèñòîì 2

 ÒÊÆ.07.09-01/Á.ÑÁ

Ïî
äï

èñ
ü 

è 
äà

òà
Èí

â. 
¹

 ä
óá

ë.
Âç

àì
. è

íâ
. ¹

Ïî
äï

èñ
ü 

è 
äà

òà
Èí

â. 
¹

 ï
îä

ë.

18.05.2011

Áóêâà Á ÑÁ
 

 

 
Íà÷. ÊÁ

5.82 1:6Ìîðîçèõèí Áóêâà Á ÑÁ

 ÒÊÆ.07.09-01/Á.ÑÁ

Ðàçðàá.

Êîïèðîâàë Ôîðìàò À4
Óòâ.
Í.êîíòð.

Ëèñòîâ 4Ëèñò 1Ò.êîíòð.
Ïðîâ.

ÄàòàÏîäï.¹ äîêóì.ËèñòÈçì.
ÌàñøòàáÌàññàËèò.

Ñï
ðà

â. 
¹

Ïå
ðâ

. ï
ðè

ìå
í.

 "ÊÑÈÍÈÒ"
Íàðóæíàÿ ðåêëàìà

18.05.2011

18.05.2011

KSINIT.RU



2

80
1,4

751,8
50 325,9 50

13
,5

13
,5

13
,5

20
0

40
1,4

20
0

50 480

300

182

187,6

23
6,
3

A

A

18.05.2011

Буква Б СБ
 

 
 
 
 

Нач. КБ

5.82 1:5Ìîðîçèõèí Буква Б СБ

 ТКЖ.07.09-01/Б.СБ

Разраб.

Копировал Формат А3
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Ï
îç Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÒÊÆ.07.09-01/Á-ÊÏ.Ì Êîðïóñ Á 1
2 ÒÊÆ.07.09-01/Á-ÊÐ.Ì Êðûøêà Á 1
3 Tapping screw DIN 7049-ST4.8x16-C-H-N 14
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1 Áîêîâèíà Á Ëèñò àëþì. 1,5 ìì 1
2 Çàäíÿÿ ñòåíêà Á Ëèñò àëþì. 1,5 ìì 1
3 ÒÊÆ.07.09-01/Á.ÓÊ-1 Óãîëîê ÓÊ-1 14
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Нач. КБ

0.0

АД1 ГОСТ 4784-97
  

2:1Морозихин Уголок УК-1
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Схема крепелнеия Букв
 

 
 
 
 

Нач. КБ

1:10Морозихин 
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Îáúåìíûå ñâåòîâûå

Ìîíòàæíàÿ ñõåìà

A  (1 : 2)
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HARPOON  Plus HSP2-R 6.3х180

1

Сэндвич-панель2

2

Ригель здания

Саморез для сэндвич-панелей
HARPOON  Plus HSP2-R 6.3х180

Ригель-здания

Саморез для сэндвич-панелей
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îç Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Óçåë ÄÇ ÑÁ-2 1
2 Êàññåòà 2
3 Áóêâà Á ÑÁ 1
4 Stud_gost 4
5 Ãàéêà M6 ÃÎÑÒ 5927-70 8
6 Washer 6958_gost 8
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Узел ДЗ-2 СБ
 

 
 
 
 

Нач. КБ

19.20 1:20Ìîðîçèõèí Узел ДЗ-2 СБ
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1 ÒÊÆ.07.09-02/ÓÄÇ.011 Çàêëàäíàÿ ÄÇ-2 1
2 ÒÊÆ.07.09-02/ÓÄÇ.012 Øòàíãà ØÄÇ-2 2
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Штанги регулируются по выносу!
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; 
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1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 40õ40õ2 L=1900 2
2 Ä-2 ----------- 40õ40õ2 L=95 4
3 Ä-3 ----------- 25õ25õ1,5 L=710 2
4 Ïÿòêà ÄÇ Ïîëîñà ã/ê ÃÎÑÒ 103-76 50õ4 L=150 4
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4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.

6. Покрытие: грунт ГФ-021; 
   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 

2

1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
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1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 60õ40õ3 L=1050 1
2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 30õ30õ2 L=100 2
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