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Âåäîìîñòü ÷åðòåæåé îñíîâíîãî êîìïëåêòà ïðîåêòíîé äîêóìåíòàöèè 

Îáùèå äàííûå

Ïðîåêò îôîðìëåíèÿ êîçûðüêà :

1. Îñíîâàíèå äëÿ ïðîåêòèðîâàíèÿ:  
2. Èñõîäíûå äàííûå.

        2.1. Àäðåñ îáúåêòà: ã. Ìîñêâà, Ñèìîíîâñêèé âàë, ä. 15, ñòð. 2
        2.2. Ðåçóëüòàòû çàìåðîâ íà ìåñòå.
        2.3  Òåõíè÷åñêîå çàäàíèå 
        2.4. Ïðîåêòíàÿ äîêóìåíòàöèÿ ðàçðàáîòàíà â ñîîòâåòñòâèè ñ íîðìàòèâíûìè äîêóìåíòàìè ïî ñòðîèòåëüñòâó,                                               
                           äåéñòâóþùèìè íà òåððèòîðèè ÐÔ.

3. Êîíñòðóêòèâíîå ðåøåíèå
Îôîðìëåíèå ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé 3 ïëàíøåòà, óñòàíîâëåííûõ ïî 3-ì ñòîðîíàì êîçûðüêà:
1) Ïëàíøåò ôðîíòàëüíûé ñ îáúåìíûìè ñâåòîâûìè áóêâàìè. Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû: 6194õ849 ìì
2) Ïëàíøåò Ëåâûé. Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû: 4354õ849 ìì
3) Ïëàíøåò Ïðàâûé. Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû: 4354õ849 ìì
    Ïëàíøåò ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé ñâàðíîé êàðêàñ èç ïðîôèëüíîé ñòàëüíîé òðóáû ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235. Íà êàðêàñ
 êðåïèòñÿ ñîòîâûé ïîëèêàðáîíàò ñ àïïëèêàöèåé âèíèëîâîé ïëåíêîé. Ïî ïåðèìåòðó ëèöåâàÿ ïîâåðõíîñòü ïëàíøåòà
 îáðàìëÿåòñÿ àëþìèíèåâûì óãîëêîì, îêëååíûì â RAL âèíèëîâîé ïëåíêîé.
Êðåïëåíèå ïëàíøåòîâ îñóùåñòâëÿåòñÿ íà ïîäãîòîâëåííóþ ìîíòàæíóþ ïîäñèñòåìó èç ñòàëüíûõ ïðîôèëüíûõ òðóá.
Ìîíòàæíûå êðîíøòåéíû êðåïÿòñÿ ê íåñóùèì ýëåìåíòàì êîçûðüêà ïðè ïîìîùè ñàìîðåçîâ 6,3 DIN 7504-K.
Ôèêñàöèÿ ïëàíøåòîâ ê ìîíòàæíîé ïîäñèñòåìå îñóùåñòâëÿåòñÿ ïðè ïîìîùè ñàìîðåçîâ 4,8 DIN 7504-K.
Íà ôðîíòàëüíîì ïëàíøåòå óñòàíîâëåíû îáúåìíûå êëååííûå ëîãîòèï è áóêâû "ÒÅÐÐÀ +" ñ âíóòðåííåé ïîäñâåòêîé
Òèï ïîäñâåòêè : ñâåòîäèîäíàÿ. Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ : 12 Â.
Ýëåêòðîïèòàíèå êîíñòðóêöèè îñóùåñòâëÿåòñÿ îò ùèòà íàðóæíîãî îñâåùåíèÿ. Íàïðÿæåíèå: ~220 Â/ 50 Ãö

       4. Óêàçàíèÿ ê ðàçðàáîòêå ÷åðòåæåé , èçãîòîâëåíèþ è ìîíòàæó ìåòàëëîêîíñòðóêöèé.
       4.1. Èçãîòîâëåíèå è ìîíòàæ êîíñòðóêöèé ïðîèçâîäèòü â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè:
      - ÃÎÑÒ 23118-99 "Êîíñòðóêöèè ñòàëüíûå ñòðîèòåëüíûå. Îáùèå òåõíè÷åñêèå óñëîâèÿ";
      - ÑÏ53-101-98 "Èçãîòîâëåíèå è êîíòðîëü êà÷åñòâåííûõ ñòðîèòåëüíûõ êîíñòðóêöèé";
      - ÌÄÑ 53-1.2001 "Ðåêîìåíäàöèè ïî ìîíòàæó ñòàëüíûõ ñòðèòåëüíûõ êîíñòðóêöèé" (ê ÑÍèÏ 3.03.01-87;
     4.2. Ìîíòàæíûå ñîåäèíåíèÿ íà ñàìîðåçàõ DIN 7504-K èç óãëåðîäèñòîé ñòàëè ñ ïîâåðõíîñòíîé çàêàëêîé.
     4.3. Ìàòåðèàëû äëÿ ñâàðêè (çàâîäñêîé è ìîíòàæíîé) ïðèíèìàòü ïî òàáëèöå 55, ïðèëîæåíèÿ 2 ÑÍèÏ II-23-81 
         "Ñòàëüíûå êîíñòðóêöèè.  Íîðìû ïðîåêòèðîâàíèÿ":
         - Ïðèìåíÿåìûå ýëåêòðîäû äîëæíû ñîîòâåòñòâîâàòü ÃÎÑÒ 9467-75;
       - Êàòåãîðèè è óðîâíè êà÷åñòâà ñâàðíûõ øâîâ â ñîîòâåòñòâèè ñ ÃÎÑÒ 23118-99.
     5. Àíòèêîððîçèéíàÿ çàùèòà.
    5.1. Çàùèòó ìåòàëëîêîíñòðóêöèé îò êîððîçèè ïðîèçâîäèòü íà çàâîäå-èçãîòîâèòåëå äâóìÿ ñëîÿìè ýìàëè ÏÔ-115 ïî
        ÃÎÑÒ 25129-82  ïî ãðóíòó ÃÔ-01 - 1 ñëîé, îáùåé òîëùèíîé 25 ìêì.
    5.2. Ïîâåðõíîñòè ìåòàëëîêîíñòðóêöèé äîëæíû èìåòü òðåòüþ ñòåïåíü î÷èñòêè îò îêèñëîâ ïî ÃÎÑÒ 9.402-80* è 
        ïåðâóþ ñòåïåíü îáåçæèðèâàíèÿ. Ðàáîòû ïî îêðàñêå êîíñòðóêöèé ïðîèçâîäèòü â ñîîòâåòñòâèè ñî ÑÍèÏ 3.04.03-85
       "Ïðàâèëà ïðîèçâîäñòâà è ïðèåìêè ðàáîò. Çàùèòà ñòàëüíûõ êîíñòðóêöèé îò êîððîçèè" è ÃÎÑÒ 12.3.035-84 
      "Ðàáîòû îêðàñî÷íûå. Òðåáîâàíèÿ áåçîïàñíîñòè". Êà÷åñòâî ëàêîêðàñî÷íîãî ïîêðûòèÿ äîëæíî ñîîòâåòñòâîâàòü
       V êëàññó ïî ÃÎÑÒ 9.032-74*.
    5.3. Ìåñòà ìîíòàæíûõ ñòûêîâ ïîñëå îêîí÷àòåëüíîãî çàêðåïëåíèÿ, à òàêæå ýëåìåíòû êîíñòðóêöèé ñ íàðóøåíèåì 
        çàâîäñêîé îêðàñêè, îêðàñèòü âûøåóêàçàííûì ïîêðûòèåì.

¹ Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Ïðèìå÷àíèå
1 ÌÑÊ.02.15-029/ÎÄ Îáùèå äàííûå Ëèñò 2
2 ÌÑÊ.02.15-029/ÎÂ Îáùèé âèä Ëèñò 3
3 ÌÑÊ.02.15-029/ÎÂ Èçîìåòðè÷åñêèå âèäû Ëèñò 4
4 ÌÑÊ.02.15-029/ÎÂ Ìîíòàæíàÿ ïîäñèñòåìà. Èçîìåòðè÷åñêèå âèäû Ëèñò 5
5 ÌÑÊ.02.15-029/ÎÂ Ìîíòàæíàÿ ïîäñèñòåìà. Ôðîíòàëüíàÿ ÷àñòü Ëèñò 6
6 ÌÑÊ.02.15-029/ÎÂ Ìîíòàæíàÿ ïîäñèñòåìà. Ëåâàÿ ñòîðîíà Ëèñò 7
7 ÌÑÊ.02.15-029/ÎÂ Ìîíòàæíàÿ ïîäñèñòåìà. Ïðàâàÿ ñòîðîíà Ëèñò 8
8 ÌÑÊ.02.15-029/ÊÐ Êðîíøòåéí ÊÐ Ëèñò 9
9 ÌÑÊ.02.15-029/Ï.ÔÐ Ïëàíøåò ôðîíòàëüíûé Ëèñò 10
10 ÌÑÊ.02.15-029/Ï.ÔÐ.ÊÌ Êàðêàñ ôðîíòàëüíîãî ïëàíøåòà Ëèñò 11
11 ÌÑÊ.02.15-029/Ï.ËÅÂ Ïëàíøåò Ëåâûé Ëèñò 12
12 ÌÑÊ.02.15-029/Ï-1.ÊÌ Êàðêàñ áîêîâûõ ïëàíøåòîâ Ëèñò 13
13 ÌÑÊ.02.15-029/Ï.ÏÐÀÂ Ïëàíøåò Ïðàâûé Ëèñò 14
14 ÌÑÊ.02.15-029/100 Çàöåï âåðõíèé Ëèñò 15
15 Ó-1 Çàöåï íèæíèé Ëèñò 16
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Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÌÑÊ.02.15-029/ÕÕÕ Êîçûðåê 1
2 ÌÑÊ.02.15-029/ÊÐ Êðîíøòåéí ÊÐ 16
3 ÒÍ-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 25õ25õ1,5 L=4300 4
4 ÒÍ-3 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 25õ25õ1,5 L=6000 2
5 ÌÑÊ.02.15-029/Ï.ËÅÂ Ïëàíøåò ËÅÂÛÉ 1
6 ÌÑÊ.02.15-029/Ï.ÏÐÀÂ Ïëàíøåò ÏÐÀÂÛÉ 1
7 ÌÑÊ.02.15-029/Ï.ÔÐ Ïëàíøåò ÔÐÎÍÒ 1
8 Ñàìîðåç êðîâ. 4,8õ45 DIN 7504-Ê 32
9 Ñàìîðåç êðîâ. 4,8õ25 DIN 7504-Ê 33
10 Ñàìîðåç êðîâ. 6,3õ50 DIN 7504-Ê 32
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1. * Размеры для справок.
2. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
3. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
4. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115 -2 слоя 
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Èçãîòîâèòü: 16 øò

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 25õ25õ1,5 L=750 1

2 Ó-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 40õ4 L=40 1
3 Ï-1 Ïîëîñà ÃÎÑÒ 103-76 Ñ235 25õ4 L=60 1
4  Çàãëóøêà 25õ25 Ïëàñòèêîâàÿ çàãëóøêà 1
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Ïðèìå÷àíèå:
Ëîãîòèï çàêðåïèòü ÷åðåç çàäíþþ ñòåíêó ê ñòîéêàì êàðêàñà . Îòâåðòèå  ïîä ñàìîðåç1.

     âûïîëíèòü óâåëè÷åííûì ïîä òåïëîâîå ðàñøèðåíèå.
2.  Íåñâåòîâûå áóêâû êðåïèòü øóðóïàìè ñ îáðàòíîé ñòîðîíû ïëàíøåòà ïðè ïîìîùè øàáëîíà.
3.  Îêàíòîâî÷íûé óãîëîê êðåïèòü ñàìîðåçàìè ñ ïîòàéíîé ãîëîâêîé. Øëÿïêè çàêëåèòü ïëåíêîé.
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Á-Á (1 : 4)
Ïî

ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÌÑÊ.02.15-029/Ï.ÔÐ.ÊÌ Êàðêàñ Ô 1
2 ÌÑÊ.02.15-029/Ï.ÔÐ.Á× Ëèöî (Ñîòîâûé ïîëèêàðáîíàò) 6170õ840õ8 ìì 1
3 ÓÎ-1 Óãîëîê Àëþìèíèåâûé 35õ35õ2 L= ïî ôàêòó 2
4 ÓÎ-2 Óãîëîê Àëþìèíèåâûé 35õ35õ2 L= ïî ôàêòó 2
5 ÌÑÊ.02.15-029/100 Çàöåï 7
6 Ñàìîðåç êðîâ. 4,8õ25 DIN 7504-Ê 14
7 Ó-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 40õ4 L=40 (ñì. ÷åðòåæ) 7
8 ÌÑÊ.02.15-029/Á× Áóêâû Òåððà Áóêâû êëååíûå ñâåòîâûå 1
9 ÌÑÊ.02.15-029/Á× Áóêâû íåñâåòîâûå ÏÂÕ 10 ìì+àïïëèêàöèÿ 1

ÎÎÎ "ÏÔ "ÀÄÌ"

27.02.2015

Îáùèé âèä
 

 

 
Íà÷. ÊÁ

44.04 1:20Ìîðîçèõèí Ïëàíøåò ÔÐÎÍÒ

ÌÑÊ.02.15-029/Ï.ÔÐ

Ðàçðàá.

Êîïèðîâàë Ôîðìàò À3

Óòâ.
Í.êîíòð.

Ëèñòîâ 16Ëèñò 10Ò.êîíòð.

Ïðîâ.

ÄàòàÏîäï.¹ äîêóì.ËèñòÈçì.
ÌàñøòàáÌàññàËèò.

Ïî
äï

èñ
ü 

è 
äà

ò
à

Èí
â. 

¹
 ï

îä
ë.

ÌÑÊ.02.15-029/Ï.ÔÐ

Èí
â.
 ¹

 ä
óá

ë.
Ïå

ðâ
. ï

ðè
ìå

í.
Ïî

äï
èñ

ü 
è 

äà
ò
à

Âç
àì

. è
íâ

. ¹
Ñï

ðà
â.
 ¹

27.02.2015

27.02.2015

KSIN
IT.R

U 



6190
84

5

173 970 970 970
480

970 970 970

25
*

25
*

25* 25* 25* 25* 25* 25* 25* 25*

25*25*

1

2

1

1

2
2

2

2

2

2
2

2

2

2

1. * Размеры для справок.
2. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
3. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
4. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115

25*

Èçãîòîâèòü: 1 øò

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 25õ25õ1,5 L=6190 2

2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 25õ25õ1,5 L=795 10
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Ïðèìå÷àíèå:
1. Îêàíòîâî÷íûé óãîëîê êðåïèòü ñàìîðåçàìè ñ ïîòàéíîé ãîëîâêîé. Øëÿïêè çàêëåèòü ïëåíêîé.

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 ÌÑÊ.02.15-029/Ï-1.ÊÌ Êàðêàñ Ï-1 1
2 ÌÑÊ.02.15-029/Á× Ëèöî ( ñîòîâûé ïîëèêàðáîíàò) 4330õ840õ8 1
3 ÓÎ-1 Óãîëîê Àëþìèíèåâûé 35õ35õ2 L= ïî ôàêòó 2
4 ÓÎ-2 Óãîëîê Àëþìèíèåâûé 35õ35õ2 L= ïî ôàêòó 2
5 ÌÑÊ.02.15-029/100 Çàöåï 5
6 Ó-1 Ó-1 40õ4 L=40 (ñì. ÷åðòåæ) 5
7 Ñàìîðåç êðîâ. 4,8õ25 DIN 7504-Ê 10
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1. * Размеры для справок.
2. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
3. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
4. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115

Èçãîòîâèòü: 2 øò

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 25õ25õ1,5 L=4350 2
2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 25õ25õ1,5 L=795 7
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Ïðèìå÷àíèå:
1. Îêàíòîâî÷íûé óãîëîê êðåïèòü ñàìîðåçàìè ñ ïîòàéíîé ãîëîâêîé. Øëÿïêè çàêëåèòü ïëåíêîé.

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÌÑÊ.02.15-029/Ï-1.ÊÌ Êàðêàñ Ï-1 1
2 ÌÑÊ.02.15-029/Á× Ëèöî ( Ñîòîâûé ïîëèêàðáîíàò) 4330õ840õ8 1
3 ÓÎ-1 Óãîëîê Àëþìèíèåâûé 35õ35õ2 L= ïî ôàêòó 2
4 ÓÎ-2 Óãîëîê Àëþìèíèåâûé 35õ35õ2 L= ïî ôàêòó 2
5 ÌÑÊ.02.15-029/100 Çàöåï 5
6 Ó-1 Ó-1 40õ4 L=40 (ñì. ÷åðòåæ) 5
7 Ñàìîðåç êðîâ. 4,8õ25 DIN 7504-Ê 10
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1. * Размеры для справок.
2. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
3. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
4. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115

Èçãîòîâèòü: 17 øò

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 Ó-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 40õ4 L=40 (ñì. ÷åðòåæ) 1
2 Ï-1 Ïîëîñà ÃÎÑÒ 103-76 Ñ235 25õ4 L=60 1
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1. * Размеры для справок.
2. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115

Èçãîòîâèòü: 17 øò
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