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¹ Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Ïðèìå÷àíèå
ÑÊÏ.08.12-130/ÎÄ Îáùèå äàííûå Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/ÎÂ Îáùèé âèä Ëèñòîâ 2
ÑÊÏ.08.12-130/ÊÌ Ìîíòàæíàÿ ìåòàëëîêîíñòðóêöèÿ Ëèñòîâ 4
ÑÊÏ.08.12-130/Õ Ñõåìà ïîäãîòîâêè ôàñàäà ê ìîíòàæó ìåòàëëîêíîñòðóêöèè Ëèñò 1

ÑÊÏ.08.12-130/ÝË.Ì Ñõåìà ïðèíöèïèàëüíàÿ ýëåêòðè÷åñêàÿ ìîíòàæíàÿ Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/ÊÐ-1 Êðîíøòåéí ÊÐ-1 Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/ÊÐ-2 Êðîíøòåéí ÊÐ-2 Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/ÍÊ.ÑÁ Íåñóùàÿ êîëîííà. Ñáîðî÷íûé ÷åðòåæ Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/ÍÊ Íåñóùàÿ êîëîííà Ëèñò 1

ÑÊÏ.08.12-130/ÔÍÊ Âåðõíèé Ôëàíåö íåñóùåé êîëîííû Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/ÑÒ-1 Ñòîéêà ÑÒ-1 Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/ÑÒ-2 Ñòîéêà ÑÒ-2 Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/ÑÒ-3 Ñòîéêà ÑÒ-3 Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/ÓÍÊ Óçåë íåéòðàëèçàöèè êðó÷åíèÿ Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/ÐÌ-1 Ðàìà ìîíòàæíàÿ ÐÌ-1 Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/ÐÌ-2 Ðàìà ìîíòàæíàÿ ÐÌ-2 Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/ÐÌ-3 Ðàìà ìîíòàæíàÿ ÐÌ-3 Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/ÐÌ-4 Ðàìà ìîíòàæíàÿ ÐÌ-4 Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/ÏÓ-3 Ïîëîñà óñèëåíèÿ ñòûêîâ ìîíòàæíûõ ðàì Ëèñò 1

ÑÊÏ.08.12-130/ÄÌ.010 Ñâàðî÷íûå ïðîêëàäêè Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/ÓÓ-1 Óãîëîê óñèëåíèÿ ñâàðíûõ øâîâ 1 Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/ÓÓ-2 Óãîëîê óñèëåíèÿ ñâàðíûõ øâîâ 2 Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/ÊÁ.ÑÁ ÊÓÁ. Ñáîðî÷íûé ÷åðòåæ Ëèñòîâ 3
ÑÊÏ.08.12-130/Ì-1.ÑÁ Ìîäóëü Ì-1. Ñáîðî÷íûé ÷åðòåæ Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/Ì-1.ÊÌ Êàðêàñ ìîäóëÿ Ì-1 Ëèñòîâ 2

ÑÊÏ.08.12-130/ÌÊ-1.010 Ïðîóøèíà 010 äëÿ êàðêàñà Ì-1 Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/ÌÊ-1.020 Ïîääåðæêà ñâåòîâîé ïàíåëè ÑÏ-2 Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/ÌÊ-2.ÑÁ Ìîäóëü Ì-2. Ñáîðî÷íûé ÷åðòåæ Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/Ì-2.ÊÌ Êàðêàñ ìîäóëÿ Ì-2 Ëèñò 1

ÑÊÏ.08.12-130/ÌÊ-2.010 Âåðõíèé ôèêñàòîð ñâåòîâîé ïàâíåëè ÑÏ-4 Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/ÌÊ-2.020 Íèæíèé ôèêñàòîð ñâåòîâîé ïàíåëè ÑÏ-4 Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/Ì-3.ÑÁ Ìîäóëü Ì-3. Ñáîðî÷íûé ÷åðòåæ Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/Ì-3.ÊÌ Êàðêàñ ìîäóëÿ Ì-3 Ëèñò 1

ÑÊÏ.08.12-130/ÌÊ-3.010 Âåðõíèé ôèêñàòîð ñâåòîâîé ïàåíëè ÑÏ-5 Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/ÌÊ-3.020 Íèæíèé ôèêñàòîð ñâåòîâîé ïàíåëè ÑÏ-5 Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/ÑÏ-1. ÑÁ Ñâåòîâàÿ ïàíåëü ÑÏ-1. Ñáîðî÷íûé ÷åðòåæ Ëèñò 1

ÑÊÏ.08.12-130/ÑÏ-1 Ðàìêà ñâåòîâîé ïàíåëè ÑÏ-1 Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/ÑÏ-2.ÑÁ Ñâåòîâàÿ ïàíåëü ÑÏ-2. Ñáîðî÷íûé ÷åðòåæ Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/ÑÏ-2 Ðàìêà ñâåòîâîé ïàíåëè ÑÏ-2 Ëèñò 1

ÑÊÏ.08.12-130/ÑÏ-3.ÑÁ Ñâåòîâàÿ ïàíåëü ÑÏ-3. Ñáîðî÷íûé ÷åðòåæ Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/ÑÏ-3 Ðàìêà ñâåòîâîé ïàíåëè ÑÏ-3 Ëèñò 1

ÑÊÏ.08.12-130/ÑÏ-4.ÑÁ Ñâåòîâàÿ ïàíåëü ÑÏ-4. Ñáîðî÷íûé ÷åðòåæ Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/ÑÏ-4 Ðàìêà ñâåòîâîé ïàíåëè ÑÏ-4 Ëèñò 1

ÑÊÏ.08.12-130/ÑÏ-5.ÑÁ Ñâåòîâàÿ ïàíåëü ÑÏ-5. Ñáîðî÷íûé ÷åðòåæ Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/ÑÏ-5 Ðàìêà ñâåòîâîé ïàíåëè ÑÏ-5 Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/031 Êëèí ôèêñàòîðà ñâåòîâûõ ïàíåëåé Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/ÌÊ-1 Êðþê ìîíòàæíûé ÌÊ-1 Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/ÌÊ-2 Êðþê ìîíòàæíûé ÌÊ-2 Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/ØÍ Øïèëüêà íàòÿæåíèÿ áàííåðà Ëèñò 1

ÑÊÏ.08.12-130/ÁÒ.ÊÁ Áàííåðíàÿ òêàíü ÊÓÁà Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/ÊÊ-1 Êðûøêà êðîâåëüíàÿ ÊÊ-1 Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/ÊÊ-2 Êðûøêà êðîâåëüíàÿ ÊÊ-2 Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/ÊÊ-3 Êðûøêà êðîâåëüíàÿ ÊÊ-3 Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/ÏÊ-1 Ïîòîëî÷íàÿ êðûøêà ÏÊ-1 Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/ÏÊ-2 Ïîòîëî÷íàÿ êðûøêà ÏÊ-2 Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/ÏÊ-3 Ïîòîëî÷íàÿ êðûøêà ÏÊ-3 Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/ÏÊ-4 Ïîòîëî÷íàÿ êðûøêà ÏÊ-4 Ëèñò 1

ÑÊÏ.08.12-130/ÒÏ-Ð-1 Òîðöåâàÿ ïàíåëü ÒÏ-Ð-1 Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/ÒÏ-1 Òîðöåâàÿ ïàíåëü ÒÏ-1 Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/Æ-1 Îòëèâ âåðõíèé Æ-1 Ëèñò 1

ÑÊÏ.08.12-130/Æ-2-Ó Îòëèâ âåðõíèé óãëîâîé  Æ-2-Ó Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/Ò-11.ÑÁ Òîðöåâàÿ êðûøêà Ò-11. Â ñáîðå Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/Ò-12.ÑÁ Òîðöåâàÿ êðûøêà Ò-12. Â ñáîðå Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/Ò-13.ÑÁ Òîðöåâàÿ êðûøêà Ò-13. Â ñáîðå Ëèñò 1
ÑÊÏ.08.12-130/Ò-21.ÑÁ Òîðöåâàÿ êðûøêà Ò-11. Â ñáîðå Ëèñò 1

Ïðîåêò ðåêëàìíîé ñâåòîâîé âûâåñêè :

1. Îñíîâàíèå äëÿ ïðîåêòèðîâàíèÿ:  Äîãîâîð ¹ 28  îò 01.08.2012
2. Èñõîäíûå äàííûå.

        2.1. Àäðåñ îáúåêòà: ã. Êðàñíîäàð, óë. Ñòàâðîïîëüñêàÿ, ä.177/1
        2.2. Ðåçóëüòàòû çàìåðîâ íà ìåñòå.
        2.3  Òåõíè÷åñêîå çàäàíèå 
        2.4. Ïðîåêòíàÿ äîêóìåíòàöèÿ ðàçðàáîòàíà â ñîîòâåòñòâèè ñ íîðìàòèâíûìè äîêóìåíòàìè ïî ñòðîèòåëüñòâó,                                             
                           äåéñòâóþùèìè íà òåððèòîðèè ÐÔ.

3. Êîíñòðóêòèâíîå ðåøåíèå
Êîìïëåêñíàÿ ñâåòîâàÿ ðåêëàìíàÿ âûâåñêà êîíñòðóêòèâíî ñîñòîèò :
3,1) Îáúåìíàÿ ñâåòîâàÿ êîíñòðóêöèÿ "ÊÓÁ-1". Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû: 3400õ3400õ3400 ìì
   Êîíñòðóêòèâ: ñâàðíàÿ îáúåìíàÿ ðàìà èç ñòàëüíîé òðóáû 20õ20õ1,5 ÃÎÑÒ8639-82. 
   Ëèöåâàÿ ïîâåðõíîñòü: òðàíñëþöåíòíàÿ áàííåðíàÿ òêàíü.
    Òèï ïîäñâåòêè: ñâåòîäèîäíûå ìîäóëè.
     Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ ìîäóëåé: 12 Â

3,2) Ñâåòîé êîðîá ïî "Ñèñòåìå ¹2" (2 øò) Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû: 11600õ2000õ200 ìì
   Ñâåòîâûå êîðîáà âûïîëíåíû èç àëþìèíèåâûõ ïðîôèëåé ñèñòåìû ¹2. Ñèñòåìà ¹2 - ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ èçãîòîâëåíèÿ ñâåòîâûõ
    êîðîáîâ ñ ëèöåâîé ïîâåðõíîñòüþ èç áàííåðíîé òêàíè. Ïðîèçâîäèòåëü ñèñòåìû:- êîìïàíèÿ "ÏÎÍÅÄÅËÜÍÈÊ".
     Ëèöåâàÿ ïîâåðõíîñòü - òðàíñëþöåíòíàÿ áàííåðíàÿ òêàíü.
     Òèï ïîäñâåòêè: ñâåòîäèîäíûå ìîäóëè
   Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ ìîäóëåé: 12 Â

3,3) Ñâåòîâîé êîðîá-ìåíþ (Òèïîâàÿ êîíñòðóêöèÿ) Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû: 1040õ1635õ200 ìì
   Êîíñòðóêòèâ: ñâàðíàÿ îáúåìíàÿ ðàìà èç ñòàëüíîé òðóáû.
   Ëèöåâàÿ ïîâåðõíîñòü: àêðèëîâîå ñòåêëî 5 ìì.
    Òèï ïîäñâåòêè: ñâåòîäèîäíûå ìîäóëè
    Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ ìîäóëåé: 12 Â

       4. Óêàçàíèÿ ê ðàçðàáîòêå ÷åðòåæåé , èçãîòîâëåíèþ è ìîíòàæó ìåòàëëîêîíñòðóêöèé.
       4.1. Èçãîòîâëåíèå è ìîíòàæ êîíñòðóêöèé ïðîèçâîäèòü â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè:
      - ÃÎÑÒ 23118-99 "Êîíñòðóêöèè ñòàëüíûå ñòðîèòåëüíûå. Îáùèå òåõíè÷åñêèå óñëîâèÿ";
      - ÑÏ53-101-98 "Èçãîòîâëåíèå è êîíòðîëü êà÷åñòâåííûõ ñòðîèòåëüíûõ êîíñòðóêöèé";
      - ÌÄÑ 53-1.2001 "Ðåêîìåíäàöèè ïî ìîíòàæó ñòàëüíûõ ñòðèòåëüíûõ êîíñòðóêöèé" (ê ÑÍèÏ 3.03.01-87;
     4.2. Ìîíòàæíûå ñîåäèíåíèÿ íà áîëòàõ êëàññà òî÷íîñòè Â è ìîíòàæíîé ñâàðêå.
     4.3. Ìàòåðèàëû äëÿ ñâàðêè (çàâîäñêîé è ìîíòàæíîé) ïðèíèìàòü ïî òàáëèöå 55, ïðèëîæåíèÿ 2 ÑÍèÏ II-23-81 "Ñòàëüíûå êîíñòðóêöèè. 
    Íîðìû ïðîåêòèðîâàíèÿ":
   - Ïðèìåíÿåìûå ýëåêòðîäû äîëæíû ñîîòâåòñòâîâàòü ÃÎÑÒ 9467-75;
   - Êàòåãîðèè è óðîâíè êà÷åñòâà ñâàðíûõ øâîâ â ñîîòâåòñòâèè ñ ÃÎÑÒ 23118-99.
    4.4. Âñå ìîíòàæíûå ñîåäèíåíèÿ âûïîëíÿþòñÿ íà áîëòàõ êëàññà ïðî÷íîñòè 5.8, êëàññà òî÷íîñòè -Â. 
     Áîëòû êëàññà òî÷íîñòè 5.8 (ïî ÃÎÑÒ 1759.4-87*), ãàéêè (ïî ÃÎÑÒ 1759.5-87*); øàéáû (ïî ÃÎÑÒ 18123-82*). Áîëòû èçãîòàâëèâàþòñÿ
     èç ñòàëè ìàðêè 20 ïî ÃÎÑÒ 1050-88. 
    5. Àíòèêîððîçèéíàÿ çàùèòà.
    5.1. Çàùèòó ìåòàëëîêîíñòðóêöèé îò êîððîçèè ïðîèçâîäèòü íà çàâîäå-èçãîòîâèòåëå äâóìÿ ñëîÿìè ýìàëè ÏÔ-115 ïî ÃÎÑÒ 25129-82
    ïî ãðóíòó ÃÔ-01 - 1 ñëîé, îáùåé òîëùèíîé 25 ìêì.
    5.2. Ïîâåðõíîñòè ìåòàëëîêîíñòðóêöèé äîëæíû èìåòü òðåòüþ ñòåïåíü î÷èñòêè îò îêèñëîâ ïî ÃÎÑÒ 9.402-80* è ïåðâóþ ñòåïåíü  
         îáåçæèðèâàíèÿ. Ðàáîòû ïî îêðàñêå êîíñòðóêöèé ïðîèçâîäèòü â ñîîòâåòñòâèè ñî ÑÍèÏ 3.04.03-85 "Ïðàâèëà ïðîèçâîäñòâà è 
       ïðèåìêè ðàáîò. Çàùèòà ñòàëüíûõ êîíñòðóêöèé îò êîððîçèè" è ÃÎÑÒ 12.3.035-84 "Ðàáîòû îêðàñî÷íûå. Òðåáîâàíèÿ áåçîïàñíîñòè". 
       Êà÷åñòâî ëàêîêðàñî÷íîãî ïîêðûòèÿ äîëæíî ñîîòâåòñòâîâàòü V êëàññó ïî ÃÎÑÒ 9.032-74*.
    5.3. Ìåñòà ìîíòàæíûõ ñòûêîâ ïîñëå îêîí÷àòåëüíîãî çàêðåïëåíèÿ, à òàêæå ýëåìåíòû êîíñòðóêöèé ñ íàðóøåíèåì çàâîäñêîé îêðàñêè,
           îêðàñèòü âûøåóêàçàííûì ïîêðûòèåì.

Ð   
Ðåêëàìíàÿ âûâåñêà 

Àäðåñ: ã. Êðàñíîäàð, óë. Ñòàâðîïîëüñêàÿ, ä. 177/1
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Саморез 6,3х25
DIN 7504-К

Общий вид рекламной конструкции "ТАНУКИ. Японский ресторан"

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÑÊÏ.08.12-130/Õ Ôðàãìåíò ôàñàäà ÎÂ 1
2 ÑÊÏ.08.12-130/ÊÐ-1 Êðîíøòåéí ÊÐ-1 3
3 ÑÊÏ.08.12-130/ÊÐ-2 Êðîíøòåéí ÊÐ-2 1
4 ÑÊÏ.08.12-130/ÐÌ-1 Ðàìà ÐÌ-1 2
5 ÑÊÏ.08.12-130/ÐÌ-2 Ðàìà ÐÌ-2 2
6 ÑÊÏ.08.12-130/ÐÌ-3 Ðàìà ÐÌ-3 1
7 ÑÊÏ.08.12-130/ÐÌ-4 Ðàìà ÐÌ-4 1
8 ÑÊÏ.08.12-130/ÍÊ.ÑÁ Êîëîííà ÍÊ ÑÁ 1
9 ÑÊÏ.08.12-130/ÑÒ-1 Ñòîéêà ÑÒ-1 2
10 ÑÊÏ.08.12-130/ÑÒ-2 Ñòîéêà ÑÒ-2 1
11 ÑÊÏ.08.12-130/ÑÒ-3 Ñòîéêà ÑÒ-3 1
12 ÑÊÏ.08.12-130/ÓÍÊ ÓÍÊ Óçåë íåéòðàëèçàöèè êðó÷åíèÿ 1
13 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 60õ60õ3 L=3000 2
14 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 60õ60õ3 L=2400 3
15 Ä-3 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 60õ60õ3 L=1800 1
16 Ä-4 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 40õ40õ2 L=500 3
17 Ä-5 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 60õ60õ3 L=2400 2
18 Ä-6 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 40õ40õ2 L=400 4
19 ÒÐ-ÑÊ-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 50õ50õ3 L=1500 1
20 ÑÊÏ.08.12-130/ÄÌ.010 Ñâàðî÷íàÿ ïðîêëàäêà-1 Ïîëîñà Ñ235 50õ4 L=80 15
21 ÑÊÏ.08.12-103/ÑÊ.ÎÂ Ñâåòîâîé êîðîá ÑÁ 1
22 ÑÊÏ.08.12-130/ÊÁ.ÑÁ ÊÓÁ ÑÁ 1
23 ÑÊÏ.08.12-130/Æ-1 Îòëèâ Æ-1 ÀÊÏ 3 ìì 2
24 ÑÊÏ.08.12-130/Æ-2-Ó Îòëèâ Æ-2-Ó ÀÊÏ 3 ìì 1
25 ÒÍÎ-1 Òðóáà êâ. ÃÎÑÒ 18475-82 ÀÄ31 25õ25õ1,5 L=2300 2
26 ÑÊÏ.08.12-130/ÒÏ-1 Òîðöåâàÿ Ïàíåëü ÒÏ-1 ÀÊÏ 3 ìì 2
27 ÑÊÏ.08.12-130/ÒÏ-Ð-1 Òîðöåâàÿ ïàíåëü ÒÏ-Ð-1 ÀÊÏ 3 ìì 1
28 ÓÓ-1 Óãîëîê óñèëåíèÿ øâà 40õ4 L=200 11
29 ÓÓ-2 Óãîëîê óñèëåíèÿ øâà 40õ4 L=400 1
30 ÏÓ-3 Ïîëîñà óñèëåíèÿ ñòûêà ðàì 40õ4 L=300 C 235 16

1. Пополнительно подготовить торцевые заглушки для трубы 60х60 - 4 шт
2. До фиксации КУБа выставить и закрепить к оконному профилю направляющие для торцевых крышек ( поз. 25 )  
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Лишнее спилить
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ВВГ нг ls 3х2,5

пвх гофр. d20 черн

пвх гофр. d20 черн

подводит заказчик

Тр.1

220/12 В

Тр.1 Тр.1 Тр.1 Тр.1 Тр.1 Тр.1

Тр.1 Тр.1

Тр.1

Тр.2

220/12 В 220/12 В

220/12 В

ГРЩ

ЩАУ

пвх гофр. d20 черн

ВВГ нг ls 3х2,5

220/12 В

ВВГ нг ls 3х2,5

220/12 В

ВВГ нг ls 3х2,5

Потребляемая мощность рекламной вывески: 3,7 кВт 

Узел кабельной развязки

2. Блоки питания Светового короба установить в самих коробах.
Блок питания короба-Меню установить внутри обшивки стойки.

DKC 53800
Распред. коробка

Световой короб

Распред. коробка
DKC 53800

МЕНЮ

Распред. коробка
DKC 53800

Примечание:
1.
    в области нижней части конструкции вентиляторами вниз.

Распред. коробка
DKC 53800

КУБ

Блоки питания КУБа установить на нижнюю направляющюю монтажной рамы КУБа

 DKC 52800
Кабельный зажим

3.

Ñïåöèôèêàöèÿ îáîðóäîâàíèÿ
¹ Íàèìåíîâàíèå Àðòèêóë Îïèñàíèå Êîë-âî Åä. Ïðèìå÷àíèå
1 Ñâåòîäèîäíûé ìîäóëü LED4Y-5050-12V-W 12 Â; 1,44 Âò 1600 øò.
2 Èìïóëüñíûé áëîê ïèòàíèÿ L-12V-350W ~220/12 Â; 350 Âò 10 øò. íà ñõåìå Òð.1
3 Èìïóëüñíûé áëîê ïèòàíèÿ L-12V-150W ~220/12 Â; 150 Âò 1 øò íà ñõåìå Òð.2
4 Ðàñïðåäåëèò. êîðîáêà  53800 100õ100 IP 54 3 øò DKC 
5 Êàáåëüíûé çàæèì  52800 IP65 15 øò. DKC 

Ïîäï. Äàòà

Ëèñò

9
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Обслуживание электрики куба- извлечение световых панелей вниз. Для облсуживания необходимо 
     снять верхние и нижние крышки. Освободить верхнюю фиксацию панелей, спустить панели вниз,
    предварительно отсоединив главный питающий кабель 12 В.

Примечание:

Источники питания установить в области нижней грани куба на нижнюю направляющую2.
     монтажной рамы КУБа. (см. чертеж монтажной металлоконструкции)

В потолочных (нижних) крышках КУБа изготовить дренажные отверстия 
4.

5 мм3.
На задних поверхостях КУБа заблокировать места возможного "выхода света"

1.

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÑÊÏ.08.12-130/Ì-1.ÑÁ Ìîäóëü Ì-1 1
2 ÑÊÏ.08.12-130/Ì-2.ÑÁ Ìîäóëü Ì-2 1
3 ÑÊÏ.08.12-130/Ì-3.ÑÁ Ìîäóëü Ì-3 1
4 Øàéáà A.8 ÃÎÑÒ 11371-78 65
5 Áîëò M8x60 ÃÎÑÒ 7798-70 32
6 Ãàéêà M8 ÃÎÑÒ 5915-70 33
7 ÑÊÏ.08.12-130/ÁÒ.ÊÁ Áàííåðíàÿ òêàíü ÊÁ 1
8 ÑÊÏ.08.12-130/ÊÊ-1 Êðûøêà ÊÊ-1 ÀÊÏ 3 ìì 1
9 ÑÊÏ.08.12-130/ÊÊ-2 Êðûøêà ÊÊ-2 ÀÊÏ 3 ìì 2
10 ÑÊÏ.08.12-130/ÊÊ-2 Êðûøêà ÊÊ-3 ÀÊÏ 3 ìì 2
11 ÑÊÏ.08.12-130/ÏÊ-1 Êðûøêà ÏÊ-1 ÀÊÏ 3 ìì 1
12 ÑÊÏ.08.12-130/ÏÊ-2 Êðûøêà ÏÊ-2 ÀÊÏ 3 ìì 2
13 ÑÊÏ.08.12-130/ÏÊ-3 Êðûøêà ÏÊ-3 ÀÊÏ 3 ìì 1
14 ÑÊÏ.08.12-130/ÏÊ-4 Êðûøêà ÏÊ-4 ÀÊÏ 3 ìì 1
15 Ó-ÎÁ-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8617-81 ÀÄ31 30õ1,5 L= ïî ôàêòó 1
16 Ó-ÎÁ-2 ---------------- 30õ1,5 L= ïî ôàêòó 2
17 Ó-ÎÁ-3 ---------------- 30õ1,5 L= ïî ôàêòó 1
18 Ó-ÎÁ-4 ---------------- 30õ1,5 L= ïî ôàêòó 2
19 Ó-ÎÁ-5 ---------------- 30õ1,5 L= ïî ôàêòó 1
20 Ó-ÎÁ-6 ---------------- 30õ1,5 L= ïî ôàêòó 1
21 ÑÊÏ.06.12-127/ØÍ Øïèëüêà ØÍ 80

Ñïåöèôèêàöèÿ ýëåêòð. îáîðóäîâàíèÿ
¹ Íàèìåíîâàíèå Àðòèêóë Îïèñàíèå Êîë-âî Åä. Ïðèìå÷àíèå
1 Ñâåòîäèîäíûé ìîäóëü 12 Â; 1,44 Âò; White 1040 øò
2 Èìïóëüñíûé áëîê ïèòàíèÿ ~220/12 Â; 350 Âò 7 øò
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Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÑÊÏ.08.12-130/Ì-1.ÊÌ Êàðêàñ Ì-1 1
2 LNF-1 Ïðîôèëü äëÿ LNF ÀÄ31 L=3360 4
3 ÑÊÏ.08.12-130/ÑÏ-1.ÑÁ Ïàíåëü ÑÏ-1 ÑÁ 2
4 ÑÊÏ.08.12-130/ÑÏ-2.ÑÁ Ñâåòîâàÿ ïàíåëü ÑÏ-2_1 ÑÁ 1
5 ÑÊÏ.06.12-127/031 Êëèí 4
6 ÑÊÏ.00.11-00/ÕÕÕÕ Çàäíÿÿ ñòåíêà Ì-1-01 ÀÊÏ 3 ìì 4
7 ÑÊÏ.00.11-00/ÕÕÕÕ Çàäíÿÿ ñòåíêà Ì-1-02 ÀÊÏ 3 ìì 2
8 ÓÀ-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8617-81 ÀÄ31 20õ20õ1,5 L=3400 1
9 Øàéáà A.8 ÃÎÑÒ 11371-78 4
10 Áîëò M8x25 ÃÎÑÒ 7798-70 2
11 Ãàéêà M8 ÃÎÑÒ 5915-70 2

8

Вырез по крюк

6
6

7

7

6 6

Вырез по крюк

Вырез по крюк

8

Вырез по крюк

Вырез по крюк

Заблокировать свет
из стыков

H-H  (1 : 10)

5

Саморез 6,3х20
DIN 7504-К

3

6

53
3*

*
20

*25
130

Ïå
ðâ

. ï
ðè

ìå
í.

Íàðóæíàÿ ðåêëàìà

20.09.2012

 

20.09.2012

ÊÓÁ ÑÁ

 

Ðÿçàíöåâ
 

1:25

Íà÷. ÊÁ

123.20

ÑÊÏ.08.12-130/Ì-1.ÑÁ

Ðàçðàá.

Êîïèðîâàë Ôîðìàò À2
Óòâ.

Ìîðîçèõèí Ìîäóëü Ì-1

Ëèñò 4Ò.êîíòð.
Ïðîâ.

ÄàòàÏîäï.¹ äîêóì.ËèñòÈçì.
ÌàñøòàáÌàññàËèò.

Ïî
äï

èñ
ü 

è 
äà

òà
Èí

â. 
¹

 ä
óá

ë.
Âç

àì
. è

íâ
. ¹

Ïî
äï

èñ
ü 

è 
äà

òà
Èí

â. 
¹

 ï
îä

ë.
Ñï

ðà
â. 

¹

Í.êîíòð.
ÑÊÏ.08.12-130/Ì-1.ÑÁ

Ëèñòîâ 32

ÎÎÎ "ÏÎÍÅÄÅËÜÍÈÊ"20.09.2012

5

3

5

4

1020

KSIN
IT.R

U



Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=1600 2
2 Ä-2 ------------------- 20õ20õ1,5 L=1580 2
3 Ä-3 ------------------- 20õ20õ1,5 L=1140 2
4 Ä-4 ------------------- 20õ20õ1,5 L=1120 2
5 Ä-5 ------------------- 20õ20õ1,5 L=480 4
6 Ä-6 ------------------- 20õ20õ1,5 L=3320 6
7 Ä-7 ------------------- 20õ20õ1,5 L=130 22
8 Ä-8 ------------------- 20õ20õ1,5 L=3360 3
9 Ä-9 ------------------- 20õ20õ1,5 L=1420 2
10 Ä-10 ------------------- 20õ20õ1,5 L=1400 2
11 Ä-11 ------------------- 20õ20õ1,5 L=460 4
12 Ä-12 ------------------- 20õ20õ1,5 L=1100 12
13 Ä-13 ------------------- 20õ20õ1,5 L=310 4
14 Ä-14 ------------------- 20õ20õ1,5 L=160 4
15 Ä-15 ------------------- 20õ20õ1,5 L=314 12
16 Ä-16 ------------------- 20õ20õ1,5 L=246 5
17 Ä-17 ------------------- 30õ30õ1,5 L=20 4
18 ÑÊÏ.08.12-130/ÌÊ-1 Êðþê ÌÊ-1 6
19 ÌÊ-1.010 Ïðîóøèíà 010 2
20 ÌÊ-1.020 Ïîääåðæêà ÑÏ 1
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5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115, цвет белый

4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.

1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
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6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115, цвет белый

Количество: 1 шт

   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
1. * Размеры для справок.

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=90 1

2 Ïîëîñà ÏÑÏ 25õ4 L=40 2
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1 ÑÊÏ.08.12-130/Ì-2.ÊÌ Êàðêàñ Ì-2 1
2 ÑÊÏ.00.11-00/ÕÕÕÕ Ïðîôèëü äëÿ LNF ÀÄ31 L=3360 2
3 ÑÊÏ.08.12-130/ÑÏ-3.ÑÁ Ïàíåëü ÑÏ-3 ÑÁ 1
4 ÑÊÏ.08.12-130/ÑÏ-4.ÑÁ Ñâåòîâàÿ ïàíåëü ÑÏ-4 ÑÁ 1
5 ÑÊÏ.06.12-127/031 Êëèí 2
6 ÑÊÏ.00.11-00/ÕÕÕÕ Çàäíÿÿ ñòåíêà Ì-2-01 ÀÊÏ 3 ìì 2
7 ÑÊÏ.00.11-00/ÕÕÕÕ Çàäíÿÿ ñòåíêà Ì-2-02 ÀÊÏ 3 ìì 1
8 ÑÊÏ.00.11-00/ÕÕÕÕ Çàäíÿÿ ñòåíêà Ì-2-03 ÀÊÏ 3 ìì 1
9 ÑÊÏ.08.12-130/Ò-11.ÑÁ Òîðöåâàÿ êðûøêà Ò-11 ÑÁ 1
10 ÑÊÏ.08.12-130/Ò-12.ÑÁ Òîðöåâàÿ êðûøêà Ò-12 ÑÁ 1
11 ÑÊÏ.08.12-130/Ò-13.ÑÁ Òîðöåâàÿ êðûøêà Ò-13 ÑÁ 1
12 Øàéáà A.8 ÃÎÑÒ 11371-78 4
13 Áîëò M8x25 ÃÎÑÒ 7798-70 2
14 Ãàéêà M8 ÃÎÑÒ 5915-70 2
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6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115, цвет белый
   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
1. * Размеры для справок.

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=1800 3
2 Ä-2 --------------- 20õ20õ1,5 L=440 1
3 Ä-3 --------------- 20õ20õ1,5 L=800 1
4 Ä-4 --------------- 20õ20õ1,5 L=480 1
5 Ä-5 --------------- 20õ20õ1,5 L=340 5
6 Ä-6 --------------- 20õ20õ1,5 L=1340 1
7 Ä-7 --------------- 20õ20õ1,5 L=480 2
8 Ä-8 --------------- 20õ20õ1,5 L=3320 3
9 Ä-9 --------------- 20õ20õ1,5 L=3360 3
10 Ä-10 --------------- 20õ20õ1,5 L=2250 3
11 Ä-11 --------------- 20õ20õ1,5 L=380 1
12 Ä-12 --------------- 20õ20õ1,5 L=1090 2
13 Ä-13 --------------- 20õ20õ1,5 L=440 2
14 Ä-14 --------------- 20õ20õ1,5 L=360 1
15 Ä-15 --------------- 20õ20õ1,5 L=460 6
16 Ä-16 --------------- 20õ20õ1,5 L=130 11
17 Ä-17 --------------- 20õ20õ1,5 L=1620 2
18 Ä-18 --------------- 20õ20õ1,5 L=620 1
19 Ä-19 --------------- 20õ20õ1,5 L=260 1
20 Ä-20 --------------- 20õ20õ1,5 L=314 6
21 Ä-21 --------------- 20õ20õ1,5 L=1300 6
22 Ä-22 --------------- 20õ20õ1,5 L=310 2
23 Ä-23 --------------- 20õ20õ1,5 L=160 2
24 Ä-24 --------------- 20õ20õ1,5 L=246 5
25 Ä-25 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñ235 40õ20õ1,5 L=400 3
26 Ä-26 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 30õ30õ1,5 L=20 2
27 ÑÊÏ.08.12-130/ÌÊ-1 Êðþê ÌÊ-1 3
28 Ä-27 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 40õ40õ2 L=3360 1
29 ÑÊÏ.08.12-130/ÌÊ-2 Êðþê ÌÊ-2 3
30 ÌÊ-2. 010 Âåðõíèé ôèêñàòîð ÑÏ-4 1
31 ÌÊ-2. 020 Íèæíèé  ôèêñàòîð ÑÏ-4 1
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6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115, цвет белый

Количество: 1 шт

   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
1. * Размеры для справок.

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=260 1
2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=130 2
3 Ï-1 Ïîëîñà ÃÎÑÒ 103-76 25õ4 L=75 1
4 Ï-2 Ïîëîñà ÃÎÑÒ 103-76 25õ4 L=55 1
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6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115, цвет белый

Количество: 1 шт

   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
1. * Размеры для справок.
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Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 Ä-1 1
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AE  (1 : 10)
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9
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Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÑÊÏ.08.12-130/Ì-3.ÊÌ Êàðêàñ Ì-3 1
2 LNF-1 Ïðîôèëü äëÿ LNF ÀÄ31 L=3360 2
3 ÑÊÏ.08.12-130/ÑÏ-3.ÑÁ Ïàíåëü ÑÏ-3 ÑÁ 1
4 ÑÊÏ.08.12-130/ÑÏ-5.ÑÁ Ñâåòîâàÿ ïàíåëü ÑÏ-5 ÑÁ 1
5 ÑÊÏ.06.12-127/031 Êëèí 2
6 ÑÊÏ.00.11-00/ÕÕÕÕ Çàäíÿÿ ñòåíêà Ì-2-01 ÀÊÏ 3 ìì 2
7 ÑÊÏ.00.11-00/ÕÕÕÕ Çàäíÿÿ ñòåíêà Ì-2-02 ÀÊÏ 3 ìì 1
8 ÑÊÏ.00.11-00/ÕÕÕÕ Çàäíÿÿ ñòåíêà Ì-2-03 ÀÊÏ 3 ìì 1
9 ÑÊÏ.08.12-130/Ò-12.ÑÁ Òîðöåâàÿ êðûøêà Ò-12 ÑÁ 1
10 ÑÊÏ.08.12-130/Ò-13.ÑÁ Òîðöåâàÿ êðûøêà Ò-13 ÑÁ 1
11 ÑÊÏ.08.12-130/Ò-21.ÑÁ Òîðöåâàÿ êðûøêà Ò-21 ÑÁ 1
12 Øàéáà A.8 ÃÎÑÒ 11371-78 4
13 Áîëò M8x25 ÃÎÑÒ 7798-70 2
14 Ãàéêà M8 ÃÎÑÒ 5915-70 2
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Отверстия под 
натяжку баннера
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AM-AM  (1 : 10)
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3

480

400

40
* 45°

по ШОС-1
стяжку секций 
Отверстия под

2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
1. * Размеры для справок.

5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.

6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115, цвет белый
   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=1800 3
2 Ä-2 ---------------------- 20õ20õ1,5 L=440 1
3 Ä-3 ---------------------- 20õ20õ1,5 L=800 1
4 Ä-4 ---------------------- 20õ20õ1,5 L=480 1
5 Ä-5 ---------------------- 20õ20õ1,5 L=340 5
6 Ä-6 ---------------------- 20õ20õ1,5 L=1340 1
7 Ä-7 ---------------------- 20õ20õ1,5 L=480 2
8 Ä-8 ---------------------- 20õ20õ1,5 L=3320 3
9 Ä-9 ---------------------- 20õ20õ1,5 L=3360 3
10 Ä-10 ---------------------- 20õ20õ1,5 L=2250 3
11 Ä-11 ---------------------- 20õ20õ1,5 L=380 1
12 Ä-12 ---------------------- 20õ20õ1,5 L=1090 2
13 Ä-13 ---------------------- 20õ20õ1,5 L=440 2
14 Ä-14 ---------------------- 20õ20õ1,5 L=360 1
15 Ä-15 ---------------------- 20õ20õ1,5 L=460 6
16 Ä-16 ---------------------- 20õ20õ1,5 L=130 11
17 Ä-17 ---------------------- 20õ20õ1,5 L=1620 2
18 Ä-18 ---------------------- 20õ20õ1,5 L=620 1
19 Ä-19 ---------------------- 20õ20õ1,5 L=260 1
20 Ä-20 ---------------------- 20õ20õ1,5 L=314 6
21 Ä-21 ---------------------- 20õ20õ1,5 L=1300 6
22 Ä-22 ---------------------- 20õ20õ1,5 L=310 2
23 Ä-23 ---------------------- 20õ20õ1,5 L=160 2
24 Ä-24 ---------------------- 20õ20õ1,5 L=246 5
25 Ä-25 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñ235 40õ20õ1,5 L=400 3
26 Ä-26 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 30õ30õ1,5 L=20 2
27 Ä-27 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 40õ40õ2 L=3360 1
28 ÑÊÏ.08.12-130/ÌÊ-1 Êðþê ÌÊ-1 3
29 ÑÊÏ.08.12-130/ÌÊ-2 Êðþê ÌÊ-2 3
30 ÌÊ-3.010 Âåðõíèé ôèêñàòîð ÑÏ-5 1
31 ÌÊ-3.020 Íèæíèé  ôèêñàòîð ÑÏ-5 1
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6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115, цвет белый
   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
1. * Размеры для справок.

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=260 1
2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=130 2
3 Ï-1 Ïîëîñà ÃÎÑÒ 103-76 25õ4 L=75 1
4 Ï-2 Ïîëîñà ÃÎÑÒ 103-76 25õ4 L=55 1
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250
25*

25
*

6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115, цвет белый

Количество: 1 шт

   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
1. * Размеры для справок.

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 Ä-1 1
2 Ä-2 1
3 Ä-3 1
4 Ï-1 2
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Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÑÊÏ.08.12-130/ÑÏ-1 Ïàíåëü ÑÏ-1 1
2 ÑÊÏ.08.12-130/ÑÏ.010 Ñâåòîâàÿ îáîéìà ÎÑ-1 5
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Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà êâ. ÃÎÑÒ 18475-82 ÀÄ31 25õ25õ1,5 L=1020 2
2 Ä-2 ----------------- 25õ25õ1,5 L=3300 2
3 Ä-3 ----------------- 25õ25õ1,5 L=970 4
4 Ä-4 ----------------- 25õ25õ1,5 L=583 4
5  Øàéáà A.10 ÃÎÑÒ 11371-78 16
6  Áîëò M10x60(S16) ÃÎÑÒ 7798-70 8
7  Ãàéêà M10(S16) ÃÎÑÒ 5915-70  8
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max. 20 шт

Тр.1

max. 20 шт

350 Вт

Гр. КБ
к ЩАУ

~220/12 В

max. 20 шт
ПВС 2х2,5

~220V/12V

12 В; 1,4 Вт
VD3

VD2

VD1

ВВГ 3х1,5
Тр1

Схема подключения
светодиодных кластеров

VD4

+

-

Схема кластера

+
-

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÑÊÏ.08.12-130/ÑÏ-2 Ñâåòîâàÿ ïàíåëü ÑÏ-2_1 1
2 ÑÊÏ.08.12-130/ÑÏ.010 Ñâåòîâàÿ îáîéìà ÎÑ-1 4
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4. Аргоно-дуговая сварка

2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.

Количество: 1 шт1. * Размеры для справок.

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 18475-82 ÀÄ31 20õ20õ1,5 L=3300 1
2 Ä-2 -------------------------- 20õ20õ1,5 L=200 10
3 Ïðîóøèíà 020 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8617-81 ÀÄ31 25õ1,5 L=20 2
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max. 20 шт

max. 20 шт

max. 20 шт
ПВС 2х2,5

~220V/12V

12 В; 1,4 Вт
VD3

VD2

VD1

ВВГ 3х1,5
Тр1

Схема подключения
светодиодных кластеров

VD4

+

-

Схема кластера

+
-
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Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 Ä-1 Òðóáà êâ. ÃÎÑÒ 18475-82 ÀÄ31 25õ25õ1,5 L=1220 2
2 Ä-2 ----------------- 25õ25õ1,5 L=3300 2
3 Ä-3 ----------------- 25õ25õ1,5 L=1170 4
4 Ä-4 ----------------- 25õ25õ1,5 L=583 4
5  Øàéáà A.10 ÃÎÑÒ 11371-78 16
6  Áîëò M10x60(S16) ÃÎÑÒ 7798-70 8
7  Ãàéêà M10(S16) ÃÎÑÒ 5915-70  8
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  350 Вт

Гр. КБ

к ЩАУ

Тр.1~220/12 В

ПВС 2х2,5

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÑÊÏ.08.12-130/ÑÏ-4 Ñâåòîâàÿ ïàíåëü ÑÏ-4 1
2 ÑÊÏ.08.12-130/ÑÏ.010 Ñâåòîâàÿ îáîéìà ÎÑ-1 3
3 ÑÊÏ.08.12-130/ÑÏ.020 Ñâåòîâàÿ îáîéìà ÎÑ-2 2
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Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 Ä-1 Òðóáà êâ. ÃÎÑÒ 18475-82 ÀÄ31 20õ20õ1,5 L=500 1
2 Ä-2 ----------------- 20õ20õ1,5 L=2150 1
3 Ä-3 ----------------- 20õ20õ1,5 L=3300 1
4 Ä-4 ----------------- 20õ20õ1,5 L=480 1
5 Ä-5 ----------------- 20õ20õ1,5 L=1150 1
6 Ä-6 ----------------- 20õ20õ1,5 L=180 1
7 Ä-7 ----------------- 20õ20õ1,5 L=2110 1
8 Ä-8 ----------------- 20õ20õ1,5 L=300 2
9 Ä-9 ----------------- 20õ20õ1,5 L=140 3
10 Ä-10 ----------------- 20õ20õ1,5 L=220 6
11 Ïðîóøèíà 020 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8617-81 ÀÄ31 25õ1,5 L=20 2
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~220/12 В Тр.1

к ЩАУ

ПВС 2х2,5

Гр. КБ

ПВС 2х2,5

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÑÊÏ.08.12-130/ÑÏ-5 Ñâåòîâàÿ ïàíåëü ÑÏ-5 1
2 ÑÊÏ.08.12-130/ÑÏ.010 Ñâåòîâàÿ îáîéìà ÎÑ-1 3
3 ÑÊÏ.08.12-130/ÑÏ.020 Ñâåòîâàÿ îáîéìà ÎÑ-2 2

20.09.2012
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ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 Ä-1 Òðóáà êâ. ÃÎÑÒ 18475-85 ÀÄ31 20õ20õ1,5 L=500 1
2 Ä-2 ------------------ 20õ20õ1,5 L=2150 1
3 Ä-3 ------------------ 20õ20õ1,5 L=3300 1
4 Ä-4 ------------------ 20õ20õ1,5 L=480 1
5 Ä-5 ------------------ 20õ20õ1,5 L=1150 1
6 Ä-6 ------------------ 20õ20õ1,5 L=180 1
7 Ä-7 ------------------ 20õ20õ1,5 L=2110 1
8 Ä-8 ------------------ 20õ20õ1,5 L=300 2
9 Ä-9 ------------------ 20õ20õ1,5 L=140 3
10 Ä-10 ------------------ 20õ20õ1,5 L=220 6
11 Ïðîóøèíà 020 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8617-81 ÀÄ31 25õ1,5 L=20 2

20.09.2012
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Количесвто: 8 шт 

   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
1. * Размеры для справок.

6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115, цвет белый

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=110 1
2 Ó-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 50õ4 L=30 1
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ÎÎÎ "ÏÎÍÅÄÅËÜÍÈÊ"
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ÎÎÎ "ÏÎÍÅÄÅËÜÍÈÊ"
20.09.2012

12

25*

25
*

Количество: 12 шт

   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
1. * Размеры для справок.

6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115, цвет черный

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñ235 40õ25õ1,5 L=200 1

2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 25õ25õ1,5 L=100 1
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Количество: 6 шт

   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
1. * Размеры для справок.

6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115, цвет черный

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñ235 40õ25õ1,5 L=180 1

2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 25õ25õ1,5 L=100 1
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Количество: 80 шт

Íàðóæíàÿ ðåêëàìà
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Ðÿçàíöåâ 
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1:2

 

Ìîðîçèõèí

ÑÊÏ.06.12-127/ØÍ
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Í.êîíòð.

Ëèñò 30Ò.êîíòð.
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НЕ проклеивать

КАРМАН!!!

Баннерная ткань

логотип логотип

В карман баннерной ткани установить круглый стальной пруток д.10 для натяжки

Люверсы по периметру
с шагом 100 мм

Ëèñò

31
ÊÓÁ ÑÁ Êîïèðîâàë Ôîðìàò À3
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Установка люверса

Край баннера
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Шаблон отверстий стяжки секций ШОС-1
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Место для зачаливания
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ÊÓÁ ÑÁ

32
Êîïèðîâàë Ôîðìàò À4

Ëèñò

ÄàòàÏîäï.¹ äîêóì.Ëèñò
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Баннерная ткань

логотип логотип

В карман баннерной ткани установить круглый стальной пруток д.10 для натяжки

Люверсы по периметру
с шагом 100 мм
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Ñâåòîâîé êîðîá ÑÁ
 

Ðÿçàíöåâ
 

 
Íà÷. ÊÁ

145 1:50Ìîðîçèõèí Ñâåòîâîé êîðîá ÑÊ-1

ÑÊÏ.08.12-130/ÑÊ-1.ÑÁ

Ðàçðàá.
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ÎÎÎ "ÏÎÍÅÄÅËÜÍÈÊ"20.09.2012

2

1780
*

92
2
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*
25

1779

C

C

6

Расположение светотехники

6

6

6 6 6

1428

1780

16841188 1623 1278 2620

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÑÊÏ.08.12-130/ÑÊ-1.010 Îñíîâíîé êîðîá ÑÊ-1 1
2 ÑÊÏ.08.12-130/ÑÊ-1.020 Êðûøêà ÑÊ-1 1
3 ÑÊÏ.11.10-57/030 Ïð.ÂÍÅØ-1 2
4 ÑÊÏ.11.10-57/030 Ïð.ÂÍÅØ-2 2
5 Ó-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8617-81 ÀÄ31 25õ25õ1,5 L=11000 1
6 ÑÊÏ.08.12-130/ÑÂ-ÑÊ-1 Ïàíåëè ÑÂ-ÑÊ-1 1

C-C  (1 : 10)

2
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25 шт18 шт 27 шт 22 шт 28 шт 30 шт

Тр.1 ~220/12 В

ПВС 3х1,5

к ЩАУ

ПВС 2х2,5ПВС 2х2,5

ВВГнг 3х2,5

Принципиальная электрическая схема

3
Ñâåòîâîé êîðîá ÑÁ Êîïèðîâàë Ôîðìàò À3
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¹

Èçì. Ëèñò ¹ äîêóì. Ïîäï. Äàòà

Ëèñò

ÑÊÏ.08.12-130/ÑÊ.ÝË

Ñïåöèôèêàöèÿ îáîðóäîâàíèÿ
¹ Íàèìåíîâàíèå Àðòèêóë Îïèñàíèå Êîë-âî Åä. Ïðèìå÷àíèå

1 Ñâåòîäèîäíûé ìîäóëü 12 Â; 1,4 Âò 420 øò

2 Èìïóëüñíûé áëîê ïèòàíèÿ 220/12 Â; 350 Âò; 3 øò

ПВС 2х2,5

Тр.1Тр.1 ~220/12 В~220/12 В

ПВС 2х2,5ПВС 2х2,5
ПВС 2х2,5

ПВС 3х1,5

max. 25 шт

-
+

Схема светод. модуля

-

+

VD4

max. 25 шт

светодиодных кластеров

Тр1
ПВС 3х1,5

VD1

VD2

VD3

Схема подключения

 Вт

~220V/12V

ПВС 2х2,5

12 В; 1,4

max. 25 шт

270 шт
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E-E  (1 : 20)
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150 1:50Ìîðîçèõèí Ñâåòîâîé êîðîá ÑÊ-2

ÑÊÏ.08.12-130/ÑÊ-2.ÑÁ
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ÎÎÎ "ÏÎÍÅÄÅËÜÍÈÊ"20.09.2012

879

*

92
2

11602

*
25

875

E

E

Световая обойма ОС-2-СК 

Расположение светотехники

Световая обойма ОС-1-СК 

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÑÊÏ.08.12-130/ÑÊ-1.010 Îñíîâíîé êîðîá ÑÊ-1 1
2 ÑÊÏ.08.12-130/ÑÊ-1.020 Êðûøêà ÑÊ-1 1
3 ÑÊÏ.11.10-57/030 Ïð.ÂÍÅØ-1 2
4 ÑÊÏ.11.10-57/030 Ïð.ÂÍÅØ-2 2
5 Ó-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8617-81 ÀÄ31 25õ25õ1,5 L=11000 1
6 ÑÊÏ.08.12-130/ÎÑ-1-ÑÊ Ñâåòîâàÿ îáîéìà ÎÑ-1-ÑÊ 9
7 ÑÊÏ.08.12-130/ÎÑ-2-ÑÊ Ñâåòîâàÿ îáîéìà ÎÑ-2-ÑÊ 6

7

6 6

7
6

2300

2300

23002300
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0
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0
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Основной короб

Верхняя крышка
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Êîïèðîâàë Ôîðìàò À3

Óòâ.
Í.êîíòð.
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ÎÎÎ "ÏÎÍÅÄÅËÜÍÈÊ"20.09.2012

 ст. оцинк.
Труба 19х19х1

ст. оцинк.
Труба 20х30х1,5

Задняя стенка
лист алюм. 0,5 мм

48,5°

*
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Íàðóæíàÿ ðåêëàìà
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1:2Ìîðîçèõèí Êðþê ÒÈÏ 1
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ÎÎÎ "ÏÎÍÅÄÅËÜÍÈÊ"
20.09.2012

Количесвто: 22 шт
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1:2Ìîðîçèõèí Êðþê ÒÈÏ 2

ÑÊÏ.05.12-123/ÌÊÐ.Ò-2

Ðàçðàá.

Êîïèðîâàë Ôîðìàò À4
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ÎÎÎ "ÏÎÍÅÄÅËÜÍÈÊ"
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Íàðóæíàÿ ðåêëàìà
 

 
Ðÿçàíöåâ
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Íà÷. ÊÁ
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ÎÎÎ "ÏÎÍÅÄÅËÜÍÈÊ"20.09.2012

6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115, цвет: черный 

2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  

Количество: 3 шт

1. * Размеры для справок.

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ó-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 50õ4 L=500 2

2 Ó-2 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 50õ4 L=150 4

3 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 50õ50õ3 L=650 2

4 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 40õ40õ2 L=300 1
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ÎÎÎ "ÏÎÍÅÄÅËÜÍÈÊ"20.09.2012
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Количество: 1 шт

   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
1. * Размеры для справок.

6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115, цвет: черный 

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ó-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 50õ4 L=1350 2

2 Ó-2 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 50õ4 L=150 5

3 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 60õ60õ3 L=650 2

4 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 40õ40õ2 L=1130 1
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Количество: 1 шт

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÑÊÏ.08.12-130/ÍÊ Êîëîííà ÍÊ 1
2 ÑÊÏ.08.12-130/ÔÍÊ Ôëàíåö ÔÍÊ 1
3 Øàéáà A.16 ÃÎÑÒ 6958-78 4
4 Áîëò M16x120 ÃÎÑÒ 7798-70 2
5 Ãàéêà M16 ÃÎÑÒ 5915-70 4
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Äåòàëè ìîíòàæà
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Íà÷. ÊÁ

46.64 1:10Ìîðîçèõèí Êîëîííà ÍÊ ÑÁ

ÑÊÏ.08.12-130/ÍÊ.ÑÁ
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Íà÷. ÊÁ

41.27 1:10Ìîðîçèõèí Êîëîííà ÍÊ

ÑÊÏ.08.12-130/ÍÊ

Ðàçðàá.

Êîïèðîâàë Ôîðìàò À3
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ÎÎÎ "ÏÎÍÅÄÅËÜÍÈÊ"20.09.2012

Количество: 1 шт

   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
1. * Размеры для справок.

6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115, цвет: черный 

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 80õ80õ4 L=3000 1

2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 60õ60õ3 L=1000 2

3 Ä-4 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 40õ40õ2 L=141 2

4 Ïÿòêà ÍÊ-1 Ëèñò ã/ê ÃÎÑÒ 19903-74 Ñ235 200õ200õ10 1
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Количество: 1 шт

   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
1. * Размеры для справок.

6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115, цвет: черный 

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 60õ60õ3 L=500 1

2 Ïÿòêà ÔÍÊ Ëèñò ã/ê ÃÎÑÒ 19903-74 Ñ235 300õ80õ10 1

3 Ï-1 Ïîëîñà ÃÎÑÒ 103-76 Ñ235 40õ4 L=60 2
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Íàðóæíàÿ ðåêëàìà

20.09.2012

Äåòàëè ìîíòàæà
 

Ðÿçàíöåâ
 

 
Íà÷. ÊÁ

4.62 1:5Ìîðîçèõèí Ôëàíåö ÔÍÊ

ÑÊÏ.08.12-130/ÔÍÊ

Ðàçðàá.

Êîïèðîâàë Ôîðìàò À3
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Ëèñòîâ 17Ëèñò 5Ò.êîíòð.
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ÎÎÎ "ÏÎÍÅÄÅËÜÍÈÊ"20.09.2012

12

3

300

60

50
0

*

90

*

16
0

*
15

0
40

10

10

18
2 отв

3

1

3

80

10

*4*4

*60

10

10
*

2

80

15020

*

30020
2 отв

1

2

3

KSIN
IT.R

U



Количество: 2 шт

   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
1. * Размеры для справок.

6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115, цвет: черный 

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 50õ50õ3 L=2000 2

2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 40õ40õ2 L=60 2

3 Ï-2 Ïîëîñà ÃÎÑÒ 103-76 Ñ235 50õ4 L=50 4

4 Ó-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 40õ4 L=700 2
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Íàðóæíàÿ ðåêëàìà

20.09.2012

Äåòàëè ìîíòàæà
 

Ðÿçàíöåâ
 

 
Íà÷. ÊÁ

21.58 1:10Ìîðîçèõèí Ñòîéêà ÑÒ-1

ÑÊÏ.08.12-130/ÑÒ-1
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Óòâ.
Í.êîíòð.

Ëèñòîâ 17Ëèñò 6Ò.êîíòð.
Ïðîâ.
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ÎÎÎ "ÏÎÍÅÄÅËÜÍÈÊ"20.09.2012
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Количество: 1 шт

   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
1. * Размеры для справок.

6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115, цвет: черный 

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 60õ60õ3 L=3000 2

2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 40õ40õ2 L=70 4

3 Ï-1 Ïîëîñà ÃÎÑÒ 103-76 Ñ235 60õ4 L=60 4
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Äåòàëè ìîíòàæà
 

Ðÿçàíöåâ
 

 
Íà÷. ÊÁ

33.12 1:10Ìîðîçèõèí Ñòîéêà ÑÒ-2

ÑÊÏ.08.12-130/ÑÒ-2

Ðàçðàá.

Êîïèðîâàë Ôîðìàò À3
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ÎÎÎ "ÏÎÍÅÄÅËÜÍÈÊ"20.09.2012
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20.09.2012
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Íà÷. ÊÁ

7.57 1:10Ìîðîçèõèí Ñòîéêà ÑÒ-3

ÑÊÏ.08.12-130/ÑÒ-3

Ðàçðàá.

Êîïèðîâàë Ôîðìàò À4
Óòâ.
Í.êîíòð.

Ëèñòîâ 17Ëèñò 8Ò.êîíòð.
Ïðîâ.

ÄàòàÏîäï.¹ äîêóì.ËèñòÈçì.
ÌàñøòàáÌàññàËèò.
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ÎÎÎ "ÏÎÍÅÄÅËÜÍÈÊ"
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Количество: 1 шт

   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
1. * Размеры для справок.

6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115, цвет: черный 

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 50õ50õ3 L=2000 1

2 Ï-2 Ïîëîñà ÃÎÑÒ 103-76 Ñ235 50õ4 L=50 2
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Количество: 1 шт

   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
1. * Размеры для справок.

6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115, цвет: черный 

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ø-1 Øâåëëåð ÃÎÑÒ 8240-97 Ñ235 Ó10 L=250 2
2 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 60õ60õ3 L=600 1
3 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 40õ40õ2 L=95 1
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6.55 1:10Ìîðîçèõèí ÓÍÊ

ÑÊÏ.08.12-130/ÓÍÊ

Ðàçðàá.
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ÌàñøòàáÌàññàËèò.
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Количество: 2 шт

   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
1. * Размеры для справок.

6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115, цвет: черный 

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 50õ50õ3 L=5460 2

2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñ235 50õ25õ2 L=700 4

3 Ä-3 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 25õ25õ1,5 L=4525 2

4 Ä-4 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 25õ25õ1,5 L=100 7
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ÎÎÎ "ÏÎÍÅÄÅËÜÍÈÊ"20.09.2012
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Количество: 2 шт

   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
1. * Размеры для справок.

6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115, цвет: черный 

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 50õ50õ3 L=2400 2

2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñ235 50õ25õ2 L=700 2

20.09.2012

Ñï
ðà

â. 
¹

Íàðóæíàÿ ðåêëàìà

20.09.2012

Äåòàëè ìîíòàæà
 

Ðÿçàíöåâ
 

 
Íà÷. ÊÁ

24.22 1:20Ìîðîçèõèí Ðàìà ÐÌ-2

ÑÊÏ.08.12-130/ÐÌ-2

Ðàçðàá.

Êîïèðîâàë Ôîðìàò À3

Óòâ.
Í.êîíòð.

Ëèñòîâ 17Ëèñò 11Ò.êîíòð.
Ïðîâ.

ÄàòàÏîäï.¹ äîêóì.ËèñòÈçì.
ÌàñøòàáÌàññàËèò.

Ïî
äï

èñ
ü 

è 
äà

òà
Èí

â. 
¹

 ï
îä

ë.

ÑÊÏ.08.12-130/ÐÌ-2

Èí
â. 

¹
 ä

óá
ë.

Ïå
ðâ

. ï
ðè

ìå
í.

Ïî
äï

èñ
ü 

è 
äà

òà
Âç

àì
. è

íâ
. ¹

ÎÎÎ "ÏÎÍÅÄÅËÜÍÈÊ"20.09.2012

1

1

2

*

2400

1500438
80

0
*

50

*25

50
*

25

70
0

2

80
0

50*

1

50
*

1

12

2

KSIN
IT.R

U



Количество: 1 шт

   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
1. * Размеры для справок.

6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115, цвет: черный 

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 50õ50õ3 L=5000 2

2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñ235 50õ25õ2 L=700 4

3 Ä-3 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 25õ25õ1,5 L=4525 2

4 Ä-4 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 25õ25õ1,5 L=100 7
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Количество: 1 шт

   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
1. * Размеры для справок.

6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115, цвет: черный 

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 50õ50õ3 L=3300 2

2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñ235 50õ25õ2 L=700 3

3 Ä-3 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 25õ25õ1,5 L=2625 2

4 Ä-4 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 25õ25õ1,5 L=100 5
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ÎÎÎ "ÏÎÍÅÄÅËÜÍÈÊ"Ïîëîñà 40õ4 ÃÎÑÒ 103-76

4. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115, цвет: черный 

1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.

Количество: 20 шт

S=4 мм 
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ÎÎÎ "ÏÎÍÅÄÅËÜÍÈÊ"Ïîëîñà 50õ4 ÃÎÑÒ 103-76
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115, цвет: черный 

Количество: 15 шт
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4. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115, цвет: черный 

1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.

Количество: 2 шт
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