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Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÌÑÊ.04.14-050/ÊÌ.000 Ìåòàëëîêîíñòðóêöèÿ 1
2 ÌÑÊ.04.13-050/Ð.ÑÁ Áóêâà Ð ÑÁ 1
3 ÌÑÊ.04.13-050/À.ÑÁ Áóêâà À ÑÁ 2
4 ÌÑÊ.04.13-050/Ä.ÑÁ Áóêâà Ä ÑÁ 1
5 ÌÑÊ.04.13-050/Ó.ÑÁ Áóêâà Ó ÑÁ 1
6 ÌÑÊ.04.13-050/Ã.ÑÁ Áóêâà Ã ÑÁ 1
7 ÌÑÊ.04.13-050/Ñ-1.ÑÁ Ñåêöèÿ Ñ-1 1
8 ÌÑÊ.04.13-050/Ñ-2.ÑÁ Ñåêöèÿ Ñ-2 1
9 ÌÑÊ.04.13-050/Ñ-3.ÑÁ Ñåêöèÿ Ñ-3 1
10 ÌÑÊ.04.13-050/Ñ-4.ÑÁ Ñåêöèè Ñ-4 1
11 ÌÑÊ.04.13-050/Â.ÑÁ Âîëíà ÑÁ 1
12 ÌÑÊ.04.14-050/ÁÌ.ÑÁ Ñåêöèÿ ÁÌ 1
13 ÌÑÊ.04.14-050/ÔÂ.000 Ôèêñàòîð ÔÂ-1 6
14 Øàéáà A.8 ÃÎÑÒ 11371-78 28
15 Áîëò M8x30 ÃÎÑÒ 7805-70 14
16 Ãàéêà M8 ÃÎÑÒ 5915-70 14
17 ÌÑÊ.10.13-043/090 Ìîñòîê 3
18 ÑÊÏ.10.13-043/080 ìîñòîê ïîïåðå÷íûé 2
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1. * Размеры для справок.
2 **- Состыковку указанных труб проводить на монтаже с обваркой места стыка
3. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
6. В местах монтажной сварки восстановить лакокрасочное покрытие
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Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÌÑÊ.04.14-050/Ô-1 Ôåðìà Ô-1 5
2 ÒÏ-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 50õ50õ3 L=8900** 2
3 ÒÏ-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 50õ50õ3 L=4500 1
4 ÒÏ-3 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 50õ50õ3 L=9000** 2
5 ÒÏ-4 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 50õ50õ3 L=8700** 1
6 ÒÏ-5 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 25õ25õ2 L=8650** 1
7 ÒÏ-6 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 25õ25õ2 L=6500** 1
8 ÒÏ-7 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 25õ25õ2 L=2200 1
9 ÌÑÊ.04.14-050/ÊÌ.010 Ïîäêîñ çàäíèé 5
10 ÓÐ-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 50õ4 L=3000 6
11 ÌÑÊ.04.14-050/ÂÔ-1 Ôåðìà ÂÔ-1 1
12 ÌÑÊ.04.14-050/ÂÔ-2 Ôåðìà ÂÔ-2 2
13 ÌÑÊ.04.14-050/ÂÔ-3 Ôåðìà ÂÔ-3 1
14 ÌÑÊ.04.14-050/ÂÔ-4 Ôåðìà ÂÔ-4 1
15 ÌÑÊ.04.14-050/ÂÔ-5 Ôåðìà ÂÔ-5 1
16 ÌÑÊ.04.14-050/ÂÔ-1 Ôåðìà ÂÔ-6 1
17 ÏÔ-1 Ïîëîñà ÃÎÑÒ 103-76 Ñ235 50õ4 L=100 30
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
4. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
5. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115 
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Êîë-âî: 5 øò

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 50õ50õ3 L=4500 2
2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 50õ50õ3 L=900 3
3 Ä-3 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 50õ50õ3 L=1000 1
4 Ä-4 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 50õ50õ3 L=1460 1
5 Ä-5 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 50õ50õ3 L=1350 2
6 Ó-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 63õ5 L=1100 2
7 Ó-2 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 50õ4 L=100 5

ÎÎÎ "ÏÔ "ÀÄÌ"
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
4. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
5. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115 

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 50õ50õ3 L=1900 1
2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 50õ50õ3 L=3190 1
3 Ä-3 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 50õ50õ3 L=4000 1
4 Ä-4 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 50õ50õ3 L=1635 1
5 Ä-5 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 50õ50õ3 L=1065 1
6 Ä-6 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 50õ50õ3 L=970 1
7 Çàãëóøêà Ò-2 Ïîëîñà ÃÎÑÒ 103-76 Ñ235 50õ4 L=50 1
8 Ó-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 63õ5 L=200 2

ÎÎÎ "ÏÔ "ÀÄÌ"

23.04.2014

Ìåòàëëîêîíñòðóêöèÿ
 

 

 
Íà÷. ÊÁ

57.32 1:20Ìîðîçèõèí Ïîäêîñ çàäíèé

ÌÑÊ.04.14-050/ÊÌ.010

Ðàçðàá.

Êîïèðîâàë Ôîðìàò À3

Óòâ.
Í.êîíòð.

Ëèñòîâ 16Ëèñò 6Ò.êîíòð.

Ïðîâ.

ÄàòàÏîäï.¹ äîêóì.ËèñòÈçì.
ÌàñøòàáÌàññàËèò.

Ïî
äï

èñ
ü 

è 
äà

ò
à

Èí
â. 

¹
 ï

îä
ë.

ÌÑÊ.04.14-050/ÊÌ.010

Èí
â.
 ¹

 ä
óá

ë.
Ïå

ðâ
. ï

ðè
ìå

í.
Ïî

äï
èñ

ü 
è 

äà
ò
à

Âç
àì

. è
íâ

. ¹
Ñï

ðà
â.
 ¹

23.04.2014

23.04.2014

KSIN
IT.R

U



10
00

4
*

1100

50
*

75
0

82
0

50*

50*

10
61 45°

50

C

1

5

4

2

3

43

3

250

100

82
0

150

50
*

50
*

ÂÈÄ C

4

3

3
2

1

5

4

1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
4. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
5. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115 

Êîë-âî: 1 øò

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 50õ50õ3 L=1000 1
2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 50õ50õ3 L=1061 1
3 Ó-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 50õ4 L=1100 2
4 Ó-2 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 50õ4 L=250 1
5 Çàãëóøêà Ò-2 Ïîëîñà ÃÎÑÒ 103-76 Ñ235 50õ4 L=50 1

ÎÎÎ "ÏÔ "ÀÄÌ"

23.04.2014
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
4. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
5. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115 

Êîë-âî: 2 øò

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 50õ50õ3 L=550 1
2 Ä-3 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 50õ50õ3 L=50 1
3 Ó-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 50õ4 L=1100 2
4 Çàãëóøêà Ò-2 Ïîëîñà ÃÎÑÒ 103-76 Ñ235 50õ4 L=50 1
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
4. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
5. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115 

Êîë-âî: 1 øò

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 50õ50õ3 L=1100 1

2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 50õ50õ3 L=1061 1

3 Ó-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 50õ4 L=1100 2
4 Çàãëóøêà Ò-2 Ïîëîñà ÃÎÑÒ 103-76 Ñ235 50õ4 L=50 1

ÎÎÎ "ÏÔ "ÀÄÌ"

23.04.2014
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
4. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
5. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115 

Êîë-âî: 1 øò

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 50õ50õ3 L=1750 1

2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 50õ50õ3 L=1789 1

3 Ó-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 50õ4 L=1100 2

4 Çàãëóøêà Ò-2 Ïîëîñà ÃÎÑÒ 103-76 Ñ235 50õ4 L=50 1
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
4. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
5. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115 

Êîë-âî: 1 øò

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 50õ50õ3 L=800 1

2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 50õ50õ3 L=1061 1

3 Ó-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 50õ4 L=1100 2
4 Çàãëóøêà Ò-2 Ïîëîñà ÃÎÑÒ 103-76 Ñ235 50õ4 L=50 1
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23.04.2014
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
4. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
5. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115 

Êîë-âî: 1 øò

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 50õ50õ3 L=1000 1

2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 50õ50õ3 L=1061 1

3 Ó-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 50õ4 L=1100 2

4 Çàãëóøêà Ò-2 Ïîëîñà ÃÎÑÒ 103-76 Ñ235 50õ4 L=50 1
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
4. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
5. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115 

Êîë-âî: 6 øò

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ø-ãí-1 Øâåëëåð ãíóòûé ñòàëüíîé 60õ32õ2,5 L=100 1

2 Ó-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 50õ4  L=250 1
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Êîë-âî: 3 øò

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Äîñêà-1 Äîñêà õâîéíàÿ 200õ40 L=2250 3

2 Äîñêà-2 Äîñêà õâîéíàÿ 200õ40 L=740 3
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Êîë-âî: 2 øò

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Äîñêà Äîñêà õâîéíàÿ 200õ40 200õ40 L=800 3
2 Äîñêà Äîñêà õâîéíàÿ 200õ40 200õ40 L=1100 2
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