
M U N G O  M B - S

 1 0 / 1 6 0

M U N G O  M B - S

 1 0 / 1 6 0

M U N G O  M B - S

 1 0 / 1 6 0

M U N G O  M B - S
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M U N G O  M B - S

 1 0 / 1 6 0
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B-B  (1 : 20)
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Анкер Mungo MB-SS 10х160
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ИС.08.09-01.ОВ

27.01.2010

Вывеска ОВ
 

 
 
 
 

Нач. КБ

2627.871:50Морозихин Вывеска ОВ

ИС.08.09-01.ОВ

Разраб.

Копировал Формат А2
Утв.
Н.контр.

Листов 2Лист 1Т.контр.
Пров.

ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.
МасштабМассаЛит.

П
од
пи
сь

 и
 д
ат

а
И
нв

. №
 д
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В
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м
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. №
П
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сь
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а
И
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. №
 п
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С
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. №

"ÊÑÈÍÈÒ"
Наружная реклама

П
оз Обозначение Наименование Описание К-во

1 Фрагмент фасада 1
2 Рама МСК-1 1
3 Рама МСК-2 1
4 Световой короб 1
5 Планшет СБ 1
6 Логотип СБ 1
7 База Л 1
8 Шайба A.10 ГОСТ 11371-78 8
9 Болт M10x50 (S16) ГОСТ 7805-70 4

10 Гайка M10 (S16) ГОСТ 5927-70 4
11 Направляющая ОК-2 2
12 Обшивка К1_2 2
13 Обшивка Т1_2 2

C-C  (1 : 20)

6

7

Анкер Mungo MB-SS 10х160
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0

42



D-D  (1 : 20)
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E-E  (1 : 20)
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Расстановка монтажных рам
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.

ИС.08.09-01.ОВ
Вывеска ОВ

ИС.08.09-01.ОВ 2
Копировал Формат А2

Лист

ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.

F-F  (1 : 20)
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11025

2200

П
оз Обозначение Наименование Описание К-во

1 Рама Л 1
2 ЛОГО_В 1
3 ЛОГО_Н 1
4 Вставка Л АКП 3 мм 1

3

2
4

3030,5

13
97

213,5 229,9

371,1 459

13
6,
4

2200

"ÊÑÈÍÈÒ"
Íàðóæíàÿ ðåêëàìà

27.01.2010

Логотип СБ
 

 
 
 
 

Нач. КБ

85.59 1:20Ìîðîçèõèí Логотип СБ

 

Разраб.

Копировал Формат А3
Утв.
Н.контр.

Листов 6Лист 1Т.контр.
Пров.

ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.
МасштабМассаЛит.

П
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 д
ат

а
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"ÊÑÈÍÈÒ"
Íàðóæíàÿ ðåêëàìà

27.01.2010

Логотип СБ
 

 
 
 
 

Нач. КБ

32.41 1:10Ìîðîçèõèí ЛОГО_В

 

Разраб.

Копировал Формат А3
Утв.
Н.контр.

Листов 6Лист 2Т.контр.
Пров.

ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.
МасштабМассаЛит.

П
од
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 д
ат

а
И
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. №
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"ÊÑÈÍÈÒ"
Íàðóæíàÿ ðåêëàìà

27.01.2010

Логотип СБ
 

 
 
 
 

Нач. КБ

39.91 1:10Ìîðîçèõèí ЛОГО_Н

 

Разраб.

Копировал Формат А3
Утв.
Н.контр.

Листов 6Лист 3Т.контр.
Пров.

ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.
МасштабМассаЛит.

П
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ат

а
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"ÊÑÈÍÈÒ"
Íàðóæíàÿ ðåêëàìà

27.01.2010

Логотип СБ
 

 
 
 
 

Нач. КБ

10.46 1:10Ìîðîçèõèí Рама Л

 

Разраб.

Копировал Формат А3
Утв.
Н.контр.

Листов 6Лист 4Т.контр.
Пров.

ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.
МасштабМассаЛит.

П
од
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а
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25*
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021;эмаль ПФ-115 

П
оз Обозначение Наименование Описание К-во

1 Д-1 Труба ГОСТ 8639-82 Тр. 25х25х1,5 L=2200 1
2 Д-2 ---------- Тр. 25х25х1,5 L=1000 3
3 Д-3 ---------- Тр. 25х25х1,5 L=1062,5 2
4 Д-4 ---------- Тр. 25х25х1,5 L=248 2
5 Д-5 ---------- Тр. 25х25х1,5 L=775 2
6 Ушко РЛ Уголок ГОСТ 8509-86 см. чертеж 4
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27.01.2010

Логотип СБ
 

 
 
 
 

Нач. КБ

0.1

Ст 3 ГОСТ 380-88
  

1:1Морозихин Ушко РЛ

 

Разраб.

Копировал Формат А4
Утв.
Н.контр.

Листов 6Лист 5Т.контр.
Пров.

ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.
МасштабМассаЛит.

С
пр
ав

. №
П
ер
в.

 п
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м
ен

.

"ÊÑÈÍÈÒ"
Наружная реклама
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"ÊÑÈÍÈÒ"
Íàðóæíàÿ ðåêëàìà

27.01.2010

Логотип СБ
 

 
 
 
 

Нач. КБ

6.53 1:10Ìîðîçèõèí База Л

 

Разраб.

Копировал Формат А3
Утв.
Н.контр.

Листов 6Лист 6Т.контр.
Пров.

ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.
МасштабМассаЛит.

П
од
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 д
ат

а
И
нв

. №
 п
од
л.

 

И
нв

. №
 д
уб
л.

П
ер
в.

 п
ри
м
ен

.
П
од
пи
сь

 и
 д
ат

а
В
за
м

. и
нв

. №
С
пр
ав

. №

1

1

*

450 450100 100
1100

36
0

40
0

40
*

40
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П
оз Обозначение Наименование Описание К-во

1 Д-1 Труба ГОСТ 8645-68 Тр. 40х25х1,5 L=1100 2
2 Д-2 --------- Тр. 40х25х1,5 L=320 2
3 Д-3 --------- Тр. 40х25х1,5 L=300 4
4 Д-4 Труба ГОСТ 8639-82 Тр. 25х25х1,5 L=320 2

1

3

3
1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; Эмаль ПФ-115

1100
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5 25

*25 25*
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"ÊÑÈÍÈÒ"
Íàðóæíàÿ ðåêëàìà

27.01.2010

Обшивка Колонны В-2
 

 
 
 
 

Нач. КБ

10.41 1:10Ìîðîçèõèí Направляющая ОК-2

 

Разраб.

Копировал Формат А3
Утв.
Н.контр.

Листов 3Лист 1Т.контр.
Пров.

ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.
МасштабМассаЛит.

П
од
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а
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 п
од
л.

 

И
нв

. №
 д
уб
л.

П
ер
в.

 п
ри
м
ен

.
П
од
пи
сь

 и
 д
ат

а
В
за
м

. и
нв

. №
С
пр
ав

. №

Количество: 2 шт
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; 

П
оз Обозначение Наименование Описание К-во

1 Д-1 Труба ГОСТ 8645-68 Тр. 40х20х1,5 L=3400 2
2 Д-2 ----------- Тр. 40х20х1,5 L=340 3



"ÊÑÈÍÈÒ"
Íàðóæíàÿ ðåêëàìà

27.01.2010

Обшивка Колонны В-2
 

 
 
 
 

Нач. КБ

12.6

АКП
3Лист

1:10Ìîðîçèõèí Обшивка К1_2

ИС.08.09-01/ОК.1

Разраб.

Копировал Формат А3
Утв.
Н.контр.

Листов 3Лист 2Т.контр.
Пров.

ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.
МасштабМассаЛит.

П
од
пи
сь

 и
 д
ат

а
И
нв

. №
 п
од
л.

ИС.08.09-01/ОК.1

И
нв

. №
 д
уб
л.

П
ер
в.

 п
ри
м
ен

.
П
од
пи
сь

 и
 д
ат

а
В
за
м

. и
нв

. №
С
пр
ав

. №

20

33
33

3616

3550

62
6

10
6

10
6

36
36

20

95
0

Количество: 2 шт 



"ÊÑÈÍÈÒ"
Íàðóæíàÿ ðåêëàìà

27.01.2010

Обшивка Колонны В-2
 

 
 
 
 

Нач. КБ

6.1

АКП 3 мм
  

1:10Ìîðîçèõèí Обшивка Т1_2

 

Разраб.

Копировал Формат А3
Утв.
Н.контр.

Листов 3Лист 3Т.контр.
Пров.

ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.
МасштабМассаЛит.
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Количество: 2 шт 


