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Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕÕ Ôðàãìåíò ôàñàäà 1
2 ÑÊÏ.08.11-88/ÌÐ-1 Ìîíòàæíàÿ ðàìà ÌÐ-1 1
3 ÑÊÏ.08.11-88/ÑÊ.ÑÁ Ñâåòîâîé êîðîá 1
4 ÑÊÏ.08.11-88/ÌÐ-2 Ìîíòàæíàÿ ðàìà ÌÐ-2 1

C  (1 : 5)
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Ðåêëàìíàÿ âûâåñêà
 

 

 
Íà÷. ÊÁ

1:50Ìîðîçèõèí Ðåêëàìíàÿ âûâåñêà
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B  (1 : 5)
Саморез 6,3х19
DIN 7504-K
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D-D  (1 : 20)
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Примечание:
1. Проставку изготовить из стальной трубы 25х25х1,5.
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Íà÷. ÊÁ

136.58 1:50Ìîðîçèõèí Ñâåòîâîé êîðîá

ÑÊÏ.08.11-88/ÑÊ.ÑÁ

Ðàçðàá.

Êîïèðîâàë Ôîðìàò À3

Óòâ.
Í.êîíòð.

Ëèñòîâ 10Ëèñò 3Ò.êîíòð.
Ïðîâ.

ÄàòàÏîäï.¹ äîêóì.ËèñòÈçì.
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Íàðóæíàÿ ðåêëàìà

5. Изготовить двойной запас провода ПВ-1-1 для обслуживания ламп сверху.
4. Обслуживание светового короба- через съемные боковые панели (верх!!!)

Примечание:

3. Стыки нижних панелей заблокировать от светопропускания виниловой пленкой
2. 5 мм В нижних панелях изготовить дренажные отверстия 
1. Стыки верхних панелей загерметизировать

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÑÊÏ.08.11-88/ÌÊ-1 Ìîäóëü ÌÊ-1 1
2 ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕ Ìîäóëü ÌÊ-2 1
3 Øàéáà A.8 ÃÎÑÒ 11371-78 14
4 Áîëò M8x60 ÃÎÑÒ 7798-70 7
5 Ãàéêà M8 ÃÎÑÒ 5915-70 7
6 ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕÕ Áàííåðíàÿ òêàíü 1
7 ÑÊÏ.08.11-88/Ï-1 Ïàíåëü Ï-1 Ëèñò îöèíê. 0,5 ìì 2
8 ÑÊÏ.08.11-88/Ï-2 Ïàíåëü Ï-2 Ëèñò îöèíê. 0,5 ìì 4
9 ÑÊÏ.08.11-88/Ï-2 Ïàíåëü Ï-3 Ëèñò îöèíê. 0,5 ìì 4

дренажные отверстия

F-F  (1 : 10)
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Íà÷. ÊÁ

51.01 1:20Ìîðîçèõèí Ìîäóëü ÌÊ-1

ÑÊÏ.08.11-88/ÌÊ-1

Ðàçðàá.
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Íàðóæíàÿ ðåêëàìà
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Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÑÊÏ.08.11-88/Ê.ÌÊ-1 Êàðêàñ ÌÊ-1 1
2 ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕÕ Ì-1 Ïðîôèëü Milliken L=4750 1
3 ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕÕ Ì-2 Ïðîôèëü Milliken L=1220 1
4 ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕÕ Ì-3 Ïðîôèëü Milliken L=4750 1
5 ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕÕ PHILIPS T8 - 36 Âò 19
6 ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕÕ PHILIPS T8 - 30 Âò 1
7 ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕÕ PHILIPS T8 - 18 Âò 1
8 ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕÕ Ñòåíêà-1 Ëèñò àëþì. 0,5 ìì 1
9 ÏÌÊ.02.11-02/Ê.ÊÐ-Ì Êðþê ÒÈÏ 1 (25*) 10

9

9 1

30
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; 
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ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 20õ20õ1,5 L=4750 4
2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 20õ20õ1,5 L=1180 8
3 Ä-3 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 20õ20õ1,5 L=160 14
4 Ä-4 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 20õ20õ1,5 L=4650 2
5 Ä-5 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 20õ20õ1,5 L=215 10
6 Ä-6 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 20õ20õ1,5 L=250 1
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Íà÷. ÊÁ

36.48 1:20Ìîðîçèõèí Êàðêàñ ÌÊ-1

ÑÊÏ.08.11-88/Ê.ÌÊ-1
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51.02 1:20Ìîðîçèõèí Ìîäóëü ÌÊ-2

ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕ
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210 1082,5 1082,5 1082,5 1082,5 210

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÑÊÏ.08.11-88/Ê.ÌÊ-2 Êàðêàñ ÌÊ-2 1
2 ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕÕ Ì-1 Ïðîôèëü Milliken L=4750 1
3 ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕÕ Ì-2 Ïðîôèëü Milliken L=1220 1
4 ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕÕ Ì-3 Ïðîôèëü Milliken L=4750 1
5 ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕÕ PHILIPS T8 - 36 Âò 21
6 ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕÕ PHILIPS T8 - 30 Âò 1
7 ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕÕ PHILIPS T8 - 18 Âò 1
8 ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕÕ Ñòåíêà-1 Ëèñò àëþì. 0,5 ìì 1
9 ÏÌÊ.02.11-02/Ê.ÊÐ-Ì Êðþê ÒÈÏ 1 (25*) 10
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K-K

5

12
20

200

20
0

20
0

45
°

45°

212,1

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 20õ20õ1,5 L=4750 4
2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 20õ20õ1,5 L=1180 8
3 Ä-3 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 20õ20õ1,5 L=160 14
4 Ä-4 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 20õ20õ1,5 L=4650 2
5 Ä-5 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 20õ20õ1,5 L=215 10
6 Ä-6 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 20õ20õ1,5 L=250 1

1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; 
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36.48 1:20Ìîðîçèõèí Êàðêàñ ÌÊ-2
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Примечание: 
1. Внутреннее соединение светотехники вести проводом ПВ-1-1

Обозначения:
 D-дроссель (ПРА)
 LL- люминесцентная лампа
 St-стартер
 С-конденсатор
 R- разряжающий резистор

R

R

C

D

LL

~Un

C
D

LL

St

St

     ý/ò
 óñòðîéñòâî

À N
~220 Â

ЩАУ

ВВГ нг 3х2,5
пвх д.16

9501

12
21

29.08.2011

Ðåêëàìíàÿ âûâåñêà
 

 

 
Íà÷. ÊÁ

136.58

Ñõåìà
ýëåêòðè÷åñêàÿ
ïðèíöèïèàëüíàÿ
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"ÊÑÈÍÈÒ"

Íàðóæíàÿ ðåêëàìà

ПРА, клеммники и стартеры установить в верхней части вывески!!!

ÝÊÑÏËÈÊÀÖÈß ÏÎÒÐÅÁÈÒÅËÅÉ

¹ Ïîòðåáèòåëü Íîìèíàë Ðàáî÷èé òîê, 
À cos � Êîëè÷åñòâî,

øò. 
1

Ëþìèíåñöåíòíûé
ñâåòèëüíèê 

PHILLIPS

58 Âò  L= 1500 ìì 0,670 0,45 õ
2 36 Âò  L= 1200 ìì 0,430 0,43 40
3 30 Âò   L= 900 ìì 0,365 0,44 2
4 18 Âò   L= 600 ìì 0,370 0,30 2
5 15 Âò   L= 450 ìì 0,310 0,33 õ
6 Êîíäåíñàòîð Ñ= 45 ìêÔ 4
7 Ñ= 9 ìêÔ õ

ЗНАЧЕНИЯ ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКИХ ПАРАМЕТРОВ СИСТЕМ

Разм-ть Значение
Вт 1826,0
ВА 4294,1

0,425
Вар 3886,5

Расчетный ток (С=0) А 18,67
мкФ 180
Ом 17,69
Вар 2989,9
Вар 896,6
ВА 2034,3

Расчетный ток (С=180) А 9,25
0,898

Мощность активная 
Полная мощность (С=0)

Параметр

Ёмкость конденсатора    ( С )
Сопротивление конденсатора

cos φ (С=0)
Реактивная  мощность (С=0)

Полная мощность (С=180)

cos φ  (С=180)

Мощность конденсатора
Реактивная мощность (С=180)

KSINIT.RU
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3
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O  (1 : 5)

3

1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115
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Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 25õ25õ1,5 L=750 12
2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 25õ25õ1,5 L=4600 4
3 Ä-3 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 25õ25õ1,5 L=340 12
4 Ä-4 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 25õ25õ1,5 L=250 6
5 Ä-5 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 25õ25õ1,5 L=380 3
6 Ó-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñò3ïñ 40õ4 L=300 6
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115
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Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 25õ25õ1,5 L=750 12
2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 25õ25õ1,5 L=4600 4
3 Ä-3 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 25õ25õ1,5 L=340 12
4 Ä-4 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 25õ25õ1,5 L=250 6
5 Ä-5 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 25õ25õ1,5 L=380 3
6 Ó-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñò3ïñ 40õ4 L=300 6
7 Ó-2 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñò3ïñ 40õ4 L=40 2
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